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r6 vizbe nyomjuk- .A

hore kitagulo

Ha 1 U
a rajzon
nem kell
kor aii

at ugy egyén-
ben, hogy tér-
tjébe zart és a
lyomja a hor-

leukoplaszt végét
Kk visszahajtjuk,
a végz6dést, ami-
karunk levagni.

INk~jarté. Egy
slastjaba V-alakud
a hornyon vezet-
a zsinort.

Laboratériumi lampéat oreg olajézékan-

nabol Is rogttyj~~etOnfc. Csovét leviv-

juk, kandcot Mftunk bele, alsé részét

pedig megtdltjuk denaturalt szesszel, a
mar hasznalatba Is vehetjuk.

ApF®4#4ap betlibe ragadt szenhyezddést

ugy Is eltavolithatjuk, hogy szigetel6-

szalagot ragasztunk ra, majd a szalaggal
egyltt a szennyezd6dést is lehlzzuk.

Nem borulhat ki a fiék, ha belsd végét«
Utkdz6t, csavarozunk a képen lathato
modon.

A kiomlott és  tntjt adt hidegenyvet

tgy tavolithatjuk el a kénnyebben, hogy
ecettel jol benedvcsit' 16bb felpuhitjuk.

UwifflGisii
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EZERMESTERKEDES
TRANZISZTOROKKAL

VILAGVEVO
SZUPERRADIC

,-p.0bb hetes kisérletezéssel sikerult olyan
'l 'tranzisztoros szuperradlét épitenink,
Xamelynek minden fokozata az ama-

térboltokban kaphato —magyar tranzisz-
torokkal muikodik. Készulékiink érzé-
kenysége meglepé: a bukaresti radié

példaul (antenna és foldvezeték nélkul,
csupan ferrittel) még a délelétti 6rakban
Is majdnem olyan hangerével Jelentke-
zik, mint a Petdil-adé. Este pedig még
az olyan tavoli és viszonylag kis energia-
val ad6 allomasok Is Jol foghaték, mint
Montecarlo, Luxemburg stb.

AltalAban a KESZULEKROL

Kiszamitottuk: a készulék elkészitésé-
hez szikséges alkatrészek beszerzése kb.
700 forintba kertl. Ez természetesen nem
kis dsszeg, de tranzisztoros szuperkészi-
lékért egyaltalan nem sok. Vegyluk te-
kintetbe, hogy a kulfoldi tipusok Aalta-
laban 2—3000 forintért cserélnek gazdat;
magyar gyari készilék viszont még nem
kaphatd.

Készulékink ellenttem végfokozata
alig tér el a kozismert megoldasoktol. A

tranzisztoros eglyenes készulékek vég-
fokozata pl. valtoztatds nélkul felhasz-
nalhaté, de rajzunk szerint &t Is épit-

heté. Aki viszont csak most kezd hozza
tranzisztoros készulék épitéséhez, cél-
szer(i, ha attanulményozza az -Ezermes-
ter- korabbi tranzisztoros kozleményeit;
a korabbi szabalyok ugyanis vonatkoznak
a szuperradi6 végfokozatara Is.

Készulékink maximalis aramfelvétele
egyébként 30 mA. A legnagyobb teljesit-
meényt 9 V feszultséggel (2 db 45 V-os
laposelemmel) nyGjtja, de a 6 V-os be-
allitdas (2X3 V-os radelem) is kielégitd
hangerét biztosit. A kész végfokozatot
lemezjatszéval prébalhatjuk Kki.

A konnyebb attekintés érdekében ké-
szilékink tobbi részét Is fokozatokra
bontottuk, s fokozatonként mutatjuk
majd be. EIl8szd6r azonban a modulator-,
oszcillator- és kozépfrekvencia-tekercsek
adatait és elkészitesi modjat Ismertet-
juk! esejc a készulék legkényesebb ré-

Szuperkészulékunk  kisérleti  példanya,
A héarom KF-transzformator egymas ala
kertlt. A gerjedés elkerilése vegett ajan-
latos a fazékvasmag kulsé mflanyagbu-

rajat rézcs6é darabkaval arnyékolni. A

ferritrad a kép baloldalan lathatd. Vég-

leges helye a szerelvény fels6 részén
lesz majd

szel. A rajzokon kildn-kulén feltintet-
tuk valamennyi tekercs formajat és ada-
tait is. A modulator-tekercs az olcs6bb,
hengeres alaku ferrltradra készil. A rajz
kiegészitéseként ehhez még annyit: "a
tekercsek alad vékony celluloidbdl vagy
papirbdl készitsink palastokat a ferrlt-
radra, hogy a hangolaskor Ide-oda tolo-
gathassuk majd a tekercseket.

AZ OSZCILLATOR-TEKERCS

Mind az oszcillator-tekercs, mind pedig
a KFE-transzforméatorok  osztott csévél
zart fazékvasmagba kertlnek a J6 ha-
tasfok érdekében. Az oszcillator-tekercs
menetelt kézzel tekercseljuk az osztott
csévére a kovetkez6képpen (2. abra). Az
elsé rekeszbe (a) el6szor 24 menetet <le-
vélink, kezdetet és végét kivétetjik,
cérnaval lekotjuk, s vékony, mas-mas
szini  mipolan cs6be bujtatjuk. Ez az
oszcillator cvatolétekercse. (1—2). Ugyan-
ebben a rekeszben kezdjik meg a kész
tekerés felett az oszcillator rezgékort
tekercsének elkészitését (3—4—3). 21 me-
net felcsévélése utan — megszakitas nél-
k 01—, attérink a masodik horonyba (b),
s oda Is 21 menetet fektetink. A "harma-
dik horonyba (c) is 21 menet kerul. Meg-
szakitads nélkul igy jutunk el a negyedik
horonyig (d)t ahova ugyancsak 21 menet
kell, "de a 17. menetnél ledgazast készi-
tunk (4—5). (A végz6déseket rogzitjik, a
a harom U0j Kivezetést — a kezdetet, a le-
4dgazast és” a véget — Kkulonboz6 szind
szigetel6 csdvecskékbe bujtatjuk,

KF-TRANSZFORMATOROK

Tranzisztoros készulékhez sziikséges
KF-tekgrcsek nem kaphaték az uzletek-
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1. dbra. A végfokozat kapcsolasi rajza. A baloldali harom szabad végz6déshez csatlako-
zik majd a demodulator fokozat

ben. Az elektroncséves radioktdl
réen a tranzisztoros készulékek
tekercseinek csak a primér koérét hangol-
kHz),

te-

juk rezonancia-frekvenciara

szekunder koérik kis menetszamdu
kercsbél all. Az ilyen KF-tekercsek ha-
tdsfoka 30—40%-kal Jobb. s a tranziszto-
rok néhany szdz ohmos impedencldjdhoz
a néhany menetes tekercs konnyen

leszthetd.

A mi készilékinkhoz harom
transzforméator szikséges. E transzforma-
torokat hazilag kell elkészitenink a ko-
0,15 mm-es

vetkez6képpen. KF I:
mancszigetelési huzalb6l az

44, menet utdn Attérink

horonyba (b); itt a 30. menetnél
folytatélagosan
még 14 menetet csévélink a horonyba.
is fel-
negyedik
horony (d) tresen marad, &sszesen
kivezetéssel az els6 KF-tekercs mar el is

tink ledgazéast, majd

Ezutdn a harmadik horonyba
tekercselink 44. menetet. A

elté-
KF-

KF-

z0-
ho-
ronyba (a) felcsévéljuk a kilenc menet-
b6l all6 szekunder-tekercset (1—2). Elké-
szitjuk a kivezetéseit. Ugyanebben a ho-
ronyban a szekunder-tekercs felett meg-
kezdjuk a primér oldal tekercselését
A a masodik
készi-

4€

is.

ot

készult, KF Il.: Az els6 horonyba két
végz6déssel kilenc menet keril. Felette
a prlmér-tekercs negyvennégy menete
kap helyet, s ez folytatédik a méasodik
horonyban. A masodik horonyban (b) a 9.
menetnél ledgazadst készitink, majd a te-
kercselést tovabb folytatva még 25 me-
netet csévélink fel, s ekkor attérink a
harmadik horonyba (c), itt Gjb6l 44 me-
netet helyezink el. A negyedik horony
itt is dres marad. KF Ill: Az elsé ho-
ronyban (a) a szekunder-tekercs 30 me-
netes. A felette kezd6dé primér-tekercs-
b6l 44 menetet csévélink ugyanebbe a
horonyba. A csévélést megszakitds nél-
kil a masodik horonyban (b) folytatjuk:
a 9. menetnél ledgazést készitink, majd
tovabbi 25 menetet rakunk fel. A har-
madik horonyba (c) ismét 44 menetet
csévélink, a negyedik horony {resen
marad. Mindegyik tekercs Kkivezetését
lassuk el szines jeldléssel, s a Jelzéseket
jegyezzik fel magunknak. A felsorolt
tekercseket mind egy irdnyba csévéljuk!
Koévetkezé lapszdmunkban a tovabbi
fokozatokat, valamint készulékink &ssze-

szerelését és hangolasat ismertetjuk.
Joénéas Istvan

A hengeres ferritrid és eg
szétszerelt fazékvasmag. Ré-
szei balrdl jobbra: & kulsé
mianyagbura, a tekercstes-
tet koruloleld ferrltgﬁ/[]ru,
a menetes szarral ellatott
ferritlapccska — ezzel han-
golunk — a trolitul vagy
kerdmia szigetelési osztott
csévetest, $ a fazékvas mag-
ja és alsé zardékorongja
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1 db permanens dinamikus hangszéré
(3 W-os, kb. 60 Ft)

i db ellenitemd kimendtranszformaéator
(34 Ft)

1 db &tmend transzformator (34 Ft)

3 db Tungsram P6V tranzisztor

4 db Tungsram P14 tranzisztor

1 db 200X100 pF-os légszigetelés(i forgé-
kondenzé4tor (a Sonett-radiéba valo)

1 db hengeres ferritrad

4

db Un. fuge-tlpust fazékvasmag (kap-

haté a MHS Modellez6 Boltban) (18 Ft)
2 db 4 mF-os elektrolitkondenzator
2 db 10 mF-os elektrolltkondenzator
2 db 25 mF-os elektrolltkondenzator

4 db trimmerkondenzator (4n. Philips
hordérendszeri)
1 db 3—10 kohmos potenciométer

5 db 1 kohmos ellendllés
db 33 ohmos ellenéallés
db 240 ohmos ellenallas
db 30 ohmos ellendallés
db 5 kohmos ellenéllas
db 20 kohmos ellenallas
db 2 kohmos ellendllés
db 50 kohmos ellendllés

15 kohmos ellenéllas

db 22 kohmos ellenallas

db 10 kohmos ellendallas
db 100 ohmos ellenéllas
db 150 ohmos ellenallas
db 70 ohmos ellendallas
db 50 nF-os kondenzator
db 30 nF-os kondenzéator
db 180 pF-os kondenzétor

Néhany méter vékony mipolan szige-
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tel6csé és bekotéhuzal, kézel6gombok.

2. 4bra. Utmutaté a ferrltradra csévélt modulator, a fazékvasmagba kerilé oszcillator
s a harom KF-transzforradtor tekercselnek elkészitéséhez

MODULATORTEKERCS
A FERR/TRUDON

KEZDET
VEGZODES

OSZCILLATORTEKERCS

\ SZEK- PR.:
) QREKESZ » 24MENET+
b m
\Cc "
) d
KOZEPFREKPENC/A .
TRANSZFORM. | |
SZEK
0 REKESZ = 3 MENET +
b
c
d -
KE TRAFO //.
SZEK:
a REKESZ - 9MENET +
b -
[ »
cl - URES

KE TRAFO ///.

SZEK: PR.:
a REKESZ = 30 MENET+ 44-MENET
6 - 34
C - 44  «
d = = URES



Dt és lépcso < keidben

kertnek ékessége a
Asz{ép,lgondozo.tt Ut és

*lépcsd. Ne sajnéljuk
a faradsagot, gondosan
tervezziik meg, hogy ho-
va épitsik Oket, merre
vezessenek. Ha mar don-
tottlink, megkezdhetjuk
az egyengetést.

Osszuk fel a teriletet
kb. 2X2 m-es négyze-
tékre és minden sarokra
ussink le egy-egy cove-
ket. Annyira verjik
Oket a foldbe, hogy a fe-
iukre helyezett szintez6
éc és szintez6 segitségé-
vel beallithassuk a viz-
szintest, vagy a kivant
lejtést (1). Az igy be-
szintezett tertletre fol-
det hordunk, amelynek
elegyengetéseben a Ié-
cecskék fejéhez igazod-
va tarthatjuk meg a he-
lyes szintet. A 1épcsd
nyomvonalat alul és fe-
lUl beltott lécekkel #'e-
I6ljik ki, s kozéjiuk fo-
konként tovabbi léceket
utink. Az egyengetést
azutdn Ugy Vvégezzik,
hogy valamennyi léc te-
teje” a talajtol azonos ta-
volsagra legyen (2).

Ha hosszabh, kovezett
utat készitiink, szerez-
zlink be valamely koéfa-
rag6 vallalat hulladékéa-
bol flirészelt, sima kéla-
okat. 2—3 méterenként

elyezziink el egy-egy
ilyen szintez6 alapkovet
s miutan léccel és szin-
tez6vel bemértik Oket,
a tobbi kovet hozzajuk
viszonyitva rakjuk " le.
Az Gt alapjat 20 cm

mélyre teritett, 10 cm
vastag kawcsrete?( al-
kotja, amelyre kotott

foldet hordunk, arra he-
lyezziik el a lapos kove-
ket (3> Ha a tervezett Gt
lejtés, a szintez6 bubo-
rék-allasat figyelve al-
litjuk be a szintet. Ad-
dig rakunk _téglat vagy
kovet a szintez6 alap-
kévekre, mig a léc viz-
szintbe kerul. Ezutan
valame?nyi alapk()'lr,e
ugyanolyan magas ala-
teg[et razunk @.

Az utak szélét élukre
allitott apro tormelék
kddarabokkal alakitjuk
ki. Aldjuk szélesebb
alatétdarabokat, maogeé-
juk pedig tamasztékokat
tegylnk, nehogy Kkiddl-
jenek (5). Ha van ra
mod, ugy valogassuk
Ossze a koveket, hogy
kozottuk a hézag felul
szélesebb legyen, mint
a foldben. A hézagokat
azutan jol betémkodott
agyaggal zérjuk, de még
jobb, ha_ sovany beton-
nal toltjuk ki (6). Jo
megoldas az is, ha f(-
magot vagy virdgmagot
Ultetink a hézagokba.,
Ut helyett an. Iépeget6
késort (7) is epithe-
tink, a koveket Iépésta-
volsagra, egymastol 40
—70 cm-re helyezzik el
Ugy, hogy a flvet: csak
ott bontjuk meg, ahova
kélap kerGl. Minthogy
a kolapoknak rendsze-
rint nagy terhelést kell
kiallniuk, sarkaik ala
tegyiink teherfelvevé

alététkéveket”gEB). o
Az egyszeriibb 1épcs6
Ugy keszilhet, mint a
lepegetd ut.  Célszer(
azonban az eluls6, job-
ban terhelt élek ala ala-
téteket helyezni, nehogy
a kélapok kimozdulja-
nak. A iépcs6-kovek ko-
zé flimagot, porcsin-ré-
zsat Ultethetiink (9). De
meredek talajon " mar
nem felel meg a Iépe-
get6-lépcsd, ide szaba-
lyos lépcs6t kell épite-
nunk. El6szor a fuggé-
leges oldalakat alkotd
koveket helyezzik el,
majd kotott foldet szo-
runk a vizszintes lapok
helyére, leddngoljik és
rahelyezzilk a KkdOdara-
bokat. Veégiul cementes
keverékkel rogzitjik a
lépcsét (10).

Ide kivankozik még
legaldbb néhany sz6 a
rézslikre épitett szikla-
kertekrdl is, ezek a lej-
t6s kertek legszebb ré-
szei. Itt a kovek nem-
csak diszek, hanem egy-
Uttal tdmasztjk is a ta-
lajt. Fontos, hogy a ké-
falnak mindig legyen
alapja, s hogy az egyes
kovek befel'é-lefelé lejt-
senek (11). A tal mere-
dekt rézsl nem szép és
nem is itartos (12).

Még egy jO tanacs: a
kéveket ne  wdssuk, ha-
nem csak nyomjuk a
helylkre. Szikség ese-
tén hasznéljunk fakala-
pacsot, vagy burkoljuk
J,r((é)tngyba a kalapacs fe-






VILLANYMOTOROS KISAUTO

ulféldon elterjedt jaték
a tavirdnyitasa villany-
motoros autémodell; a

»gépkocsivezeté« kb. 1
tavolbél, kabelcsatlakozéasu
korméanykerékkel Irdnyitja
a gépkocsit, az eldre-hatra-
menetet. Magunk Is készit-
hetink ilyen jatékot a ja-
tékboltokban 26 forintért
kaphaté, 20 cm  hossz(,
lendkerekes autébdl, amely-
be az MHS modellezé bolt-
jaban beszerezhetd kis vil-
lanymotort épitink. Csu-
kott karosszeridit  kocsit
vegyink, ennek tetejét
ugyanis csak ragasztds er6-
siti  az alvazhoz és zseb-
késsel meglazitva 'kdnnyen
levehetjik. Ha még 1 nam-
es celluloidbal szélvédd
tveget is hajlitunk réa, ak-
kor kocsinkat akéar csu-
kott, aka&r nyitott véltozat-
ban hasznalhatjuk. (A szél-
védd kiteritett rajzat az |.
4brdn mutatjuk be).

Els6 dolgunk, hogy a ka-
rosszéridbol Kkiszereljuk az
alvdzat és a lendkereket a
tartojaval egyitt, majd a
karosszérian elvégezzik a
szikséges atalakitasokat:
1 Az els6 keréknél a ka-
rosszériat  kivagjuk ugy,
hogy a kivadgds szimmet-
rikus legyen a rajzon szag-
gatott vonallal jelolt bor-
déhoz képest, amelyet az-
utdn szintén kivagunk (2.
4dbra). 2. A »kardantengely«
részére S mm széles csikot
vagunk ki a vezet6fulke
padléjabél a korményke-
rékkel ellentétes oldalon
(3. abra). 3. A hatsé lok-
hé&rit6 kozepébe 5 mm Aat-
méréji lyukat farunk a
kabelnek. Az igy atalaki-
tott alvaz felilnézetét a 4.
dbran lathatjuk. A tovab-
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m
biakban azutdn kidombo-
rodé részének kozepébdl
akkora darabot flirésze-
link ki, hogy a két vég
egyeneshe visszahajlitva
éppen  0Osszeérjen. Majd
merevitésdi — alulrél sily-
lyesztve — raszegecseljuk

az S. 4bran lathaté lemezda-

rabot. Mellette az alvazat
a rajz szerint lombilirész-
szel kivagjuk, hagy az

els6 kerék szabadon forog-
hasson.

A beépitend6 fogaskere-
keknek az alvadzon  két
kidomboritast készitink.

El6bb a hosszirdnyd dom-
boritdst csindljuk meg a
kovetkez6képpen. Az »A«-
val Jelzett két vonal egyik
végébe 1 mm-es lyukat
farunk, és végigflrészeljuk
a vonalat. Ezutdn a 18 mm-
re kinyitott satu pofai

kézé tesszuk az alvaza*
gy, hogy a véagéas kereszt-
ben alljon. Majd a 6. abran
lathaté tarcsadt a dombori-
tds helyére tessziik és ka-
lap4dccsal néhanyszor réa-
utink. A satupofdkat 22
mm-re kinyitva, a 7. &b-
rén  bemutatott tarcséaval
ugyanigy készitjuk a ke-
resztirdnyd domboritast.

A korméanyszerkezethez
és a kabel rogzitéséhez
szikséges alkatrészeket 0.6
—0,8 mm vastag vaslemez-
b6l készithetjuk. A 8. 4ab-
rén  lathato alkatrészbdl
két darab kell. Az aljukon
lev6 3 mm-es furatba fe-
lalr6l 4 mm hosszd M3-as
csavart teszink, s az els6
kerékb6l kittjuk atengelyt.
Helyére 22mm hosszl M3-
as csavart er@sitink két
anyéaval (IS. &bra). Ezutan






a 4 mm hossz( csavar sza-
rat atdugjuk az alvaz ele-
jén levé furaton (B), és
alulrél anyat hajtunk ra,
de csak annyira, hogy a
kerék konnyedén mozog-
hasson. Az anyéat festékkel
vag szintelen-lakkal biz-
tosithatjuk a lecsavarodas
ellen. Most a kulissza (9.
4bra) konyokrészén levé
furatéba 7 mm hosszd M3-
as csavart teszlink, s fel-
hajtunk rd egy 3 mm vas-
tag anyat. A csavarszarat
adtdugjuk az alvéz >-C« jell
furatan és alulrél lapos-
anyaval rogzitjuk. A ku-
lissza rovid karja kifelé all.
Tovabbhaladva a munka-
ban, a keresztrdd (10. ab-
ra) M2-es furatdba 5 mm
hossz( csavart hajtunk be
tovig; kiall6 részét bedug-
juk a kulissza ovalis fura-
taba. A keresztrad két
szélsé furatdba pedig M2-es
csavart teszink, és a .
abran lathaté alkatrészek
szardhoz csavarozzuk la-
zan s ugy, hogy a kereszt-

rad »kikénnyitése« eldre
nézzen. (Itt emlitjik meg,
hogy a két keréknek 2—3
fokos szoget bezarva kell
allnia). Ezek utdn a voné-
rad (11. dbra) 2 mm-es fu-
ratdba  kis csapot (K) he-
lyeziink és elszegecseljik;

3 mm-es furatdba pedig 5
mm hosszi M3-as csavart
teszlink, amelynek szAarat
a kulissza M3-as furatdba
csavarjuk és alulrél anyéa-
val rogzitjik. Most a 12
4bradn bemutatott alkatrész
3 mm-es furatdt réhelyez-
zik a vonéradba szegecselt
kis csapra, az alvdz -D«
jeld furatdba alulrél 5mm
hosszG M3-as csavart du-
gunk, szAarat behajtjuk a
12. 4bra szerint készult al-
katrész M3-as furatdba és

egy anyéaval 0sszekontrdz-
zuk. Ezutdn az alvdz »lL«
jelG furatdba 10 mm hosz-

szU. M2-es csavart dugunk

2-4H

alulrél, és egy anyaval
régzitjuk. A csavar szaréara
és a 12. &bran lathaté al-
katrész 3 mm széles, fel-
hajlitott nyelvére pedig 0,3
mm vastag acéldrotbol ké-
szilt spirdlrugét teszink;
a rugé kuls6 Aatmérdje 3,5
mm, el6feszitett hossza 50
mm.
Ismét el6bbre léphetiink
egyet. A hétsé kerék ten-
gelyén levé fogaskereket
lesorjdzzuk, és a 16. abréan
megadott méret szerint a
tengelyen eltoljuk, még-
pedig Gugy, hogy a fogas-
kerék-agyat belilrél  (pl.
egy felhasitott cs6édarab-
bal) aldtdmasztjuk és a
tengely végét, gyengén utd-
getjuk. Ezutdn szétszedjuk
a lendkereket, kiutjuk 10
fogu fogaskerekét, majd a
lendkerék helyére 44 fogu
Pénzveré jatékvasut fogas-
kereket szegecselink, vagy
forrasztunk kézpontosan.
Az agy kozepébe 3—4 mm
mélyen 2 mm  atméréjd
lyukat farunk s abba 7—8
mm hosszli, 2 mm vastag
drétdarabot forrasztunk
tengelynek (17. 4&bra). 8
fogld, 05 modulld csatla-
kozé fogaskereket egy Kkis
lendkerekes autébd6l sze-
relhetink ki. A lépcsés fo-
gaskerékbdl kittjik a ten-
gelyt és a kis fogaskereket
45 mm hosszan levagjuk.
Kozepébe azutdn 2 mm A&t-
méréji tengelyt teszink
(18. 4abra), amelynek végét
elvékonyltjuk.

Tovabbi teendénk; a réz-
lemezh6l készilt fogas-
kerékhazon (19, abra)
U-alakd  kivagast készi-
tink a hétsé tengelynek
Ggy, hogy el6bb 3 mm-es
fardoval lyukat farunk,
majd lombflrészt hasznéa-
lunk. A kivéagésra azért
van szikség, hogy a fogas-

20.

kerékattételt
sik a hatso

felszerelhes-
tengelyre a

umikerekek levétele nél-
ul. Az Aattétel Osszeszere-
lését a 18. 4bra mutatja.

Miutdn felszereltik
gelyre, a két fogaskerék-
hédzat az »E« Jeli furatndl
M2-es anydascsavarral 0sz-
szefogjuk, majd a fo-
gaskerekeket furdanccsal
megforgatva, jol 6sszejarat-
juk. A héatso tengely két
csapagyat a 21. dbra szerint
készitjuk; rdhazzuk a ten-
gelyvégekre és belulrél az
alvaz  felhajlltott peremé-
hez csavarozzuk vagy sze-
gecseljik 6ket.

a ten-

Végul vegyuk kézbe a
villanymotort. Talpat az
egyik oldalon  kivagjuk

(2. abra) és kifarjuk a két
felfogé furatot. A motor
tengelyére kb. 10 mm hosz-
szl PV C-csovet hGzunk,
amelynek mésik vége a
fogaskerékhéazbdl kiallo
tengelyre kertl. A motort
azutdn az alvaz két darab
2 mm-es furatdhoz csava-
rozzuk, el6z6leg azonban
ferde alatéttel megemel-
juk, hogy tengelye a fogas-
kerékhaz tengelyével egy
vonalban legyen. A 13. és
14. 4bran lathaté alkat-
részeket két darab M3-as
csavarral az alvdz két -H«
Jel furatdhoz csavarozzuk,

ezek rogzitik majd a kéa-
belt.
Téavfranyltdsa villanymo-
toros kisauténk kormany-
szerkezetét a legkdzelebbi
szamunkban mutatjuk be.
Addig is érdemes munka-
hoz  latni és elvégezni
mindazt, amit az eddigiek-
ben leirtunk.

DIl Sandrl Tibor



CSOKAKIMA A SATORRUDRA

a nagyméretl satrunkat puha talajon
H allitjuk fel, a satorrad besillyed a

talajpa — beroskad a sator. Megel6z-
hetjuk ezt, ha & rad aljara nagy fellletd
»papucsot« hizunk. A legjobb »papucs«
egy, a satorradnal valamivel kisebb 4&t-
mergjli csékarlma.

DROTKAKIKAK ELOREGYARTASA

a sok egyforma drdtkarikdra Van
H szlkségink, agy cs6darabkara olyan

vastagsagu papircsikot  csavarunk,
hogy a kivant karika-atmérdt el
érjuk. Racsavarjuk a kell6 szam( droét-
karikat, az elvagott végeket 0Osszefor-
rasztjuk, majd az egész berendezést ad-

dig hevitjuk, amig a papir elszenesedik
—ié; konnyen lejon a karikacsomoé a
csédarabrél.

ECSETBOL FESTEK-
KAPARO

"reg ecsetiinkb8l hasznos
festék- és lakkeltavolito
szerszamot készithe-

tink, ha a sorték helyére

tobb rétegbe hajtott fém-
szitat erdsitink.

MUNKAFOGAS a csohajlitashoz
I'me a modja, hogyan hajlithatunk apré
rézcsOveket  anélkil, hogy el6z6én
homokkal kellene megtdltentink &ket.
El6sz6r vizszintesen satuba fogjuk a cso-
darabot, de a satupofdkat csak annyira
hizzuk &ssze, hogy tartsdk a csovet. Ez-
utan két csavarhlzot Illesztiink a cs6be,
tigyelve arra, hogy hegyeik elég tavol
maradjanak a hajlitds pontjatél. Fogjuk
meg a csavarhuzék fogantydjat, s két
kézzel egyszerre hazva hajlitsuk igy a
csévet a kivant forméra, mikdzben se-
giténk tartsa oda az wujjat a hajlitas
pontjara. A nem tdlsdgosan megszoritott
satupofak lehet6vé teszik a hajlitast, s
ugyanakkor megakadalyozzdk a ‘cs6 de-
forméalédasat.

Tobb olvasgdnk erdekl(lj(desere kézoljuk, hogy az »Ezermester« régebbi szamai-

b6l a kovetkez6k kapha
Az ISA évfolyambol:

az aprilisi,
beri és decemberi.

majusi,

Juniusi, szeptemberi, oktéberi, novem-

Az 1959. évfolyambdl az eddig megjelent szamok.

E la

szamok megrendelhetdk va
Lapkladg Vallalatnalg 1

szemelyesen
(Bp. VIII.,- Blaha L. 3).

megvasarolhaték az Ifjasagi

tér



A PARKETTAZAS

a mar a fényes, sima parketta
Mszinte olyan tartozéka a lakas-

nak, mint a vizcsap. Hazilag,
magunk is lefektethetjik, bar nem
kénny( munka. Ime a segitség azok-
nak, akik mégis vallalkoznak r3,
akik csaladi hazuk szobait, otthonu-
kat sajatkezlileg akarjak parkettéaz-
ni.

A padloburkolashoz hasznalt fafé-
leségek kozll a feny6fa els6sorban
gerendaik, parnafak, a tolgyfa desz-
kék és parkettlapok, a gyertyan pe-
dig parkettlapok készitésére alkal-
mas (1). Csak jol kiszaradt, mar nem
vetemedd fat vegyunk, kilénben
el6bb-utobb Gjra kell rakni a pad-
16t. A vetemedés mindig az évgydrik
hajlasaval ellenkez6 irdnyba gorbiti
a fat (3, 4). A flirészelt gerendak és
szélezett deszkadk (2) leggyakoribb
hibdja a repedés, ez rendszerint
hosszaban fut végig a fan (5). Jol
figyeljunk tehat, amikor a faanyagot
megvasaroljuk.

A parketta alapjat alkot6 vakpad-
16 lerakasakor is lgyeljink: a desz-
kakat felvaltva, elforgatva tegyik
egymas mellé, igy az esetleges zsu-
gorodas kiegyenlitédik (6). A geren-
dakat ugy helyezziik a fodémre,
hogy a faldk mellett mindenutt ala-
tamasszak a rdjuk fektetett deszka-
kat (7). Akkor is tegylink oda erdsit6
gerenddkat, ha példaul ferde fal
mellett kiildn kell beiktatnunk &ket,
masképp a deszkdk lehajtanak (8).
Ha nagyon gondosan akarunk dol-
gozni, elébb durvan flirészelt desz-
kéazatot helyezziink le, erre rakjuk a
parnafakat (gerendakat), s kozéjiuk
hészigetel6 anyagot (salakot, Uveg-
gyapotot, aluminium-fdlia gyiredé-
ket) szérunk. A péarnafakra azutan
5—10 mm-es hézagokkal lerakjuk a
vakpadlot, csikorgasgati6  papir-



vagy falemezt fektetiink ra. s csak
arra szegeljik végil a parkettléce-
ket (9). Mindenesetre fontos, hogy a
vakpadlo teljesen tiszta, sima, egye-
nes legyen.

A keményfa parkettlécek méretre
vagva, élezve, egyik oldalukon si-
mitva kertilnek forgalomba. A leg-
elterjedtebbek a korul-hornyos par-
kettlécek (10), amelyeket kis puhafa
szegélyekkel er@sitiink  egymashoz.
Az ugyancsak elterjedt homyos-
eresztékes parkett (11) illeszt6 lécek
nélkul is Osszerakhat6. Ha az alap
aszfalt, akkor fecskefarkd (12), ha
masztiksz, akkor ferde éli parkettat
hasznalunk (13). A méretek kilon-
boz6k; tablazatunkban (14) megad-
juk, hany darab 40—100 mm széles
€s 200—400 mm hosszU léc sziikséges
1 (négyzetméter terllet befedéséhez.
Minthogy a lécek hossza kerekszamu
tobbese szélességiiknek, a parkettat
akar sakktablaszerlen (16), akar hal-
széalkasan, (17), akar szalagban (18)
rakhatjuk. A legdaltalanosabb a hal-
szalkés valtozat.

A munkahoz szilkséges szersza-
mok: gyalu, kalapacs, szegbeverd és
kilonféle flrész (19). Térdel6 hely-
zetben dolgozzunk vellk. ElSbb
azonban kimérjik és zsineggel ki-
tlizzik a helyiséget ketté oszté vo-
nalat. Ezutan lerakjuk a kozéps6 sor
parkettat; a kezd6 lécpart egy lécecs-
kével Osszeerdsitjik, majd a horony-
ba ferdén beltott és a szegverbvel
teljesen behajtott parkettszogekkel
rogzitjuk. A tovabbiakban azutan
jobbra-balra, a kdzépvonallal parhu-
zamosan haladunk (15), egy-egy Ka-
lapacsitéssel oldalrol radtjuk a par-
kettléceket az el6z8 lécek kiallo
eresztékére és lécecskéire (20/1),
majd buthjikre (tve, hosszaban is



helytkre illesztjik (20/2) Oket, de
Ugy, hogy a jobb- és baloldali lécek
sarkai egy vonalba essenek. Oldalrdl
a hornyon at, el6lr6l pedig a buti-
hornyon at szegekkel Is rogzitsiink
minden darabot (20/3—4). Utols6
miveletként belitjik a szabad ho-
ronyba a kis léceeskéket (20/5).

Ha szegélynélkili parkettat készi-
tink, a fal mellé kerulé sor léceit
megjeldljik, méretre flrészeljik, s
Ugy Utjuk a helyikre. Ha a parketta
szegéllyel készil, el6szor a szegélyt
rakjuk le, majd sorfektetéssel illeszt-
juk mellé a léceket (21). Egyébként
a szegély is lehet szalagos, sakktab-
las stb. A fal melletti sort szegély-
léccel vagy székléccel takarjuk le. A
szegélylécet a falba er@sitett fa-
dugokra (22), a szeklécet viszont
a vakpadl6hoz (23) szegeljuk. Ujab-
ban elterjedt a parketta tablas
fektetése, vékony deszkara vagy fa-
lemezre (méretik 50X50 cm) ra-
gasztjak a parkettaléceket és derék-
szogl tablakban illesztik Oket egy-
més mellé. Az ilyen tablakat nem
vakpadlora, hanem deszkaracsra fek-
tetik és enyvvel ragasztjak oda. Be-
tonra, aszfaltba vagy masztikszba is
szoktak rakni a parkettat.

A kidntéskor 120—130 C fokos asz-
faltot simitéval egyengetik a lécek
ald. A masztiksszal (ez 30 sulyrész
3-as, 30 sulyrész 5-6s aszfalt és 40
sulyrész azalaigfold vagy 6rolt kova-
fold keveréke) hasonloképp kell el-
jarni.

A kész parkettat egyengetik, gya-
luljak, simitjak, majd parkettpasz-
taval beeresztik és szaradas utan fé-
nyesre kefélik. Ez mar »konny({“ do-
log, sokan értenek hozza. Annal ne-
hezebb a parketta lefektetése. AKki
mi'iga akarja elvégezni, nézze meg
elészor, hogyan dolgozik egy jo szak-
ember, s csak azutan lasson munka-
hoz.



NEVTABLA
A NYARALORA

ritett gyumolcsosre nem va-
l6k az~ uUzletekben kaphato,
varosi jellegli névtablak. Olcsé és
a kornyezethez jobban ill6 névtab-
lakat készithetlink hézilag, néhany
6rai munkéval, a kovetkez§ mddon.

Legegyszer(ibb, ha egy deszka-
lapba egetjik be a neviinket. Az
égetést  begdmbolyitett végd, vo-
rosre izzitott piszkavassal vegezzilk.
Ha az égetés elkészilt, s az égetett,
rész kihdlt, lecsiszoljuk, majd cs6-
naklakkal bekenjik az égetést (1).
De készithetlink kovacsolt névjelzot
is, 5X5 mm-es vagy ennél vastagabb
lagy acélradbdl. A tartérudat fel-
hevitve satuba fogjuk, s francia-
kulccsal tobbszér megcsavarjuk. A
nevet csavards nélkal alakitjuk ki
melegen, tobb darabbdl, majd az
egyes elemeket Osszehegesztjik. He-
gesztés utan a nevet simara reszel-
Juk, egyengetjik, majd Kkis karika-
val erdsitjik a tartohoz. A tartdnak
a fal felé keriil6 végét laposra kala-
Eéljuk, s az ellapitott részbe fart
ét lyukon at csavarozzuk a falhoz.
Névtablankat olajban  feketitjlk,
vagy feketére festjuk (2).

Vékony, 0,8—1 mm-es acéllemez-
bél is tetszetds névtablat készithe-
tink. Vagy a szoveget fireszeljik
ki a sima lemezbdl, s az igK kiva-
gott lemezt erGsitjiik a tartohoz (3),
vagy pedig a kerti kapuk also reszét
alkotd lemezb6l vagjuk ki a nevet.
De ﬂﬂy is elvégezhetjiuk a flirésze-
lést, ogy a betlk, szamok kiemel-
kedjenek a lemezbdl (4%. Ha fliré-
szellink, dgyeljunk r6, hogy lomb-
flirész-keretlink elég _nagy legyen,
s a vonalon beldl vagjunk. Egyszer(
és mutatés névjelzo a_Iég?/, 13
mm-es fémhuzalbdl kihajlitgatott
név is. Ha elkészult, nikkeleztessuk
be, majd egészen vékony nikkelezett
huzallal kossik a dréthalos kapura,
keritésre. J6l mutat ez a névtabla
deszkalapra er6sitve is (5).

Q csaladi hazra, nyaral6ra, beke-



UGYESSEGI GOLYOJATEK

szithetlink egyszerl esz-
kézokkel; nem kell hoz-
és faradsag;

S zérakoztatd latokot ké-

z4 sok anyag
csak néhany négyzetdeci-
méter falemezt, kalapacsot,
szeget és enyvet kell el6-
készitentnk barkacs-mu-
helytinkbdl, s maris mun-
kdhoz lathatunk. A fadoboz
méreteit és alkatrészeinek
osszeillesztési modjat a raj-
zon vehetjuk szemugyre. A
méreteket természetesen Ki-
ki tetszés szerint megval-
toztathatja, aszerint, hogy
menyi faanyag all rendel-
kezésére.

Az 0t keresztlapot és a
két hosszanti oldalt 1 cm
vastag deszkabol vagjuk ki,
a tobbi alkatrész 5 mm-es
réteges lemezbdl készil,
O0sszedllitdsukat azzal kezd-
juk, hogy az alaplemezre
felszogeljik a keresztlapo-
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kat. Ezutdn a golybvezetd
csatornakat lllesztjuk a he-
lytukre; ezeknek réteges le-
mezb6l kiszabott darabjait
elézéleg enyvvel 0Osszeer6-
sitjik. Most a doboztetd két
darabjan a sor; ugy sz6-
géljuk &ket a kereszttar-
tokra, hogy kozépre esé
éleik Oszeerjenek, majd ra-
juk enyvezzik az elvalasztd
lécet, amely megakada-
lyozza, hogy a golydk az
Qgylk térfélr6l a masikra
atguruljanak. Végul a két
oldaldeszkaval a dobozt le-
zarjuk. A Jatékhoz szikség
van még hat, kb. 10—12 mm
atmérdéjui  fa- vagy fém-
golyéra is.

A két jatékos a doboz
két végénél foglal hel?/et.
Mindketten harom golyét
kapnak; a golyékat maguk
elé, a doboz tartéjaba he-
lyezik. Adott jelre egy-egy

golyot felkapnak, s a do-
boztetén végigguritjak, le-
hetéleg ugy, hogy a lyukba
taldljanak. Ha egyiklknek
sikertlt beletaldlnia a nyi-
lasba, akkor a golyé a do-
bozfedd alatt vezeté csator-
nadban atgurul az ellenfél-
hez, s igy ott most mar
négy, emitt pedig csak két
golyé lesz. A jaték addig
tart, amig az egyik ver-
senyzének el nem fogy
minden golydja. Az a gyo6z-
tes, akinek hamarabb sike-
ril Aatjuttatnia golydit az
ellenfélhez.

Két szabalyt tartsunk
szem el6tt: 1 A golyét
nem szabad rddobni a tab-
lara, csupan guritani, mint
kuglizadskor. 2. Ha valame-
lyik golyé éatpattan az el-
valaszt6 lécen, a dobéas ér-
vénytelen, meg kell Ismé-
telni.



MIT KELL TENNUNK, HA NEM GYUJT A MOTOR?

em indul a motor — mi lehet a baj? kezett rajta, akkor reszel6vei, vagy ké-
A motoros sorra veszi a hibalehetd- siink élével kaparjuk ki a hibas helyet
ségeket. Uzemanyag — Van, »svimme- — az ilyen beégés ugyanis elvezeti a
lésre- csorog a benzin a porlaszté tal- gyujtéaramot.
folydjan. A gyujtégyertya szikrakoze az Mig igy sorban meg nem vizsgaltuk a
eléirt 0,3—05 mm kozott van, a gyertya legvalésziniibb gyuUjtaskimaradasl oko-
nem égett be, nem is kormos. De ad-e kat, ne nyGljunk a lendkerék mégnesé-

egyaltalan szikrat? Valéban, ez az egyik hez. De ha eddig nem taldltuk meg a
leggyakoribb baj: kimarad a szikra. Mit hibaforrdst, a csavarokat feloldva le-

kell tenni llyenkor? vesszilk a méagnes véddburkolatat, s meg-
A hibaforras felkutatdsa végett elGszor gy6z6dunk az érintkezd feliletek tiszta-
Is a gyertyat kiszereljuk, visszatesszik sagardl, épségérél. Ugy forgatjuk alend-
rd a gyertyakabel végén levé szigeteld kerékmaéagnest, hogy nyilasdn 4t hozza-
pipat, majd fémes testét a motorhoz férhessink a megszakitékhoz, azutdn a
nyomjuk. Hidba rugdossuk azonban a megszakitokalapacs és Ull6 beégett vagy
berdgokart, szikrat nem latunk. De te- piszkos wolfram érintkez6 pogécsait fl-

E rajzokon a lendkerékmagnes f6bb alkatrészeit lathatjuk. E tartozékok tipusonként
és a forgasiranynak megfeleléen némileg valtoznak. Cserénél jeldljuk meg a kivett al-
katrész helyét és csatlakozasat, a) A gyujtasmegszakité ull6 (felul) és a megszakito-
kérommel, lemezrugéval ellatott kalapacs (lent); Jél lathatok az érintkez6 wolfram
pogacsak, b) A kondenzator; van két kivezet6vel ellatott tipusa is. c) llyen kapcsolo-
tabladkkal vezetik el az aramot a lendkerék-méagnesekrél, d) Rugalmas érintkezdvel el-
latott szigetel6, ehhez csatlakozik a gyujtégyertya kabele. Fellil a kulénb6z6, beazas

ellen védod szigetel6k és kupakok

gyink csak a gyertya helyére, a szige- nomszemcséjli csiszoldvéaszonnal ledor-
tel6 pipdba egy vastagabb szeget, és he- zsdljuk. Ugyeljink, hogy a megszakito-
gyét 5—~« mm tavolségra tartva a motor- kalapdcs szétnyildsakor az érintkez6k
testtél, forgassuk meg a lendkereket tel- ko6zott 04—05 mm tdvolsdg legyen. Ha a
jes er6vel (percenként 5—600 fordulattal), hézag kisebb vagy nagyobb, kopéas, be-
a szeg vége és a motortest kozott folya- égés kovetkeztében megvaltozott, ez eset-
matos szikra Jelentkezik — ha nincs baj! ben a lendkereket abba a helyzetbe for-
Ellenkez6 esetben ki kell csavarnunk a gatjuk, amelyben a megszakitdas megkez-
gyertyakéabelt a csatlakoz6 szigetel§é fej- dédik, majd csavarhGzéoval fellazitjuk az
jel egyitt, s a rugbs érintkez6 végét Ullérész rogzitécsavarjat és a gyuljtas-
200-as finomsagl cslszolépaplral és sza- allité kulcson levé hézagmérbvel beéllit-
raz, tiszta ruhéval meg kell tisztitanunk. juk a helyes tavolsagot (2. kép).

Ha pedig azt vesszik észre, hogy a vi- Ha az érintkez6k tisztdk és még sincs
lagosbarna szin( bakelltszlgetel6 beégett, rendes gyujtds, gyanakodhatunk, hogy a
vékony, elitd szinl kis csatorna kelet- kondenzatorban van a hiba. Az érint-
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kez6 pogacsak kozotti szabalytalan, erés
szikrdzas a fémhdazas blokk-kondenzator
-blindsségére« vall: szakadt, zarlatos
stb., ki kell cserélni. Megeshet, hogy a
magnes nyilasan keresztil nem tudjuk
kiszerelni; llyenkor levesszik a lend-
kerék roégzitécsavarjat, majd magnes-
lehGz6 szerszdmmal (4. kép) kiemeljuk a
lendkereket. Ezutdn mar kénny( kisze-
relni a blokk-kondenzatort.

Ismerkedjink meg a lendkerékmagne-
sek belsejével Is. A 3. képen a 350 cm’-es
Pannénia magnesének egyik tipusat lat-
hatjuk. Részel: 1., 2., 3. a tolt6- és vila-
gitétekercsben gerjeddé aram elvezeté-
sére szolgalé kapcsolétabla, 4., 7., a
vilagltétekercsek, 5. az arammegszakltd
érintkez6lemezei, e két Un. -érintkez6-
pogacsam kozott kell mérni a 04—05
mm-es hézagot, 6. alemezrugdval ellatott
arammegszaklté kalapacs, 8 az akku-
mulator toltétekercse, 9, a gyuUjtotekercs.
10. a fémhéazas kondenzator, 11. a kend-
ole, amely a butyok kenését szolgalja,
olajozzuk rendszeresen, de sohasem any-
nylra, hogy a butyok az olajat szétfrocs-
csentse, mert ez Is okozhat gyujtas-
zavart, végul 12. a gyuGjtétekercs rugos
kivezetéséhez csatlakoz6 gyertyakabel. A
porvédé gumisapka alatt van a kicsavar-
hat6, spirdlrugdés érintkezével felszerelt
bakelltszlgetel&fej.

Most lassuk csak, mit Javithatunk meg
magunk, hol fordulhatnak el6 hibak &
lendkerékméagnes belsejében. A gyuGjtas
kimaradéasat a kondenzator beégésén kivul
okozhatja a lendkerék kissé excentriku-
san kiképzett tengelyéhez nyom6dé meg-
szakitokalapacs kdérmének kopasa is. Ez
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a megszakité-lemez utanallitasdval  ki-
kuszébdélhet6. Ha azonban a bitydk na-
gyon kopott s utdnaallltdssal sem tudjuk
az érintkez6k kozott bedllitani az el6irt
hézagot, vagy a kalapacs lemezrugdja
torott. llletve elgyengult, — ki kell cse-
réinink a hibas alkatrészt. De el6-
fordulhat az is, hogy a zyuUjtétekerccsel
van baj, szakadt, zarlatos, rendsze-
rint a szekunder oldalon. Minthogy Kki-
lonleges szigetelése miatt a tekercs ha-
zilag nehezen javithatdé meg, ugyancsak

cseréhez Kell folyamodnunk. De a te-
kercs cseréjét bizzuk szakemberre, ha
nincs elég gyakorlatunk a szerelésben.

Rossz érintkezés, zarlat el6allhat a vi-
lagitadsi és az akkumulator tdlt6 aramot
szolgaltatd tekercsekben Is. llyen eset-
ben a motor ugyan jar, hiszen van gyuj-
tds, de a tekercs kellemetlen szagot
arasztva hamarosan fustologni kezd s
esetleg teljesen kiég. A vilagitas elgyen-
gulése — ha az el6irt wattszdm( lzzékat
hasznaljuk — szintén jelezheti a teker-

esek részleges zarlatat. Ritkan, de el6-
fordulhat magneses zarlat Is, ha a forgé-
és allorészek kozotti rés nem egyenld
vagy a két rész sarlédlk. Az allandé
magnesek Id6vel egyébként Is veszitenek
erejukbél s teljesitményik gyengil. Al-
talaban két, két és félévenként kell a
forgérészt Gjra magneseztetnl.

A nem megfelel§, tal nagy el6gyajtas
vagy utdngyujtds ugyancsak zavarokra
vezethet. A tdl nagy el6gyujtds a motor
fémesen csilingel6 hangjarél, szokatlan

felmelegedésrél, éngyulladasarél (a gyuj-
tas levétele utdn a motor még tovabb
mikodik), vagy az Inditadsnal tapasztal-
haté er6s visszartgasr6ol vehet6 észre.
Idével a motort tonkre is teheti. Az utan-
gyujtds nem llyen veszélyes. Arrdl lehet
észrevenni, hogy a motor nagyon -lustax,
teljesitménye csokken. A legokosabb, ha
a gyar altal megadott értékeket tartjuk
meg. Ez a Danuvla 125-6snél 0,3—5 mm,
a 250-es Panndnianal 3—5 mm, a régi 125-6s
és 250-es Csepelnél pedig 5—7 mm.

Foloslegesen ne allitgassuk az elégyuj-
tast. Ha mégis szukséges, a kovetkez6-
képp jarjunk el. A gyertyat kivessziuk
s valamilyen keskeny mérdvessz6t vagy
Jelolt csavarh(z6t dugunk be a gyertya-
nyilason at a hengerbe és merdlegesen a
dugattyl tetejéhez nyomjuk, a lendkere-
ket pedig az eredeti forgasirannyal ellen-
kez6 Iranyba forgatjuk. Ekkor a mérce
le- vagy felfelé mozog; legfelsé helyzete'
a holtpont. Ezt J6l figyeljuk meg. Most
lassan, oOvatosan ugy forgassuk visszafelé
a lendkereket, hogy mércénk annyi
mm-t sillyedjen a hengerben, amennyi
az el6gyujtas értéke. Ezen a ponton kell
megkezddédnie a gyuljtasnak, Innen
kezdve kell a megszakitéérintkezé6knek
eltavolodniuk egymastél. Ha nem Igy
van, a rogzltécsavarokat meglazitjuk, s
a szereléklapot sziukség szerint jobbra
vagy balra elforditjuk addig a pontig,
mig a kivant helyzetet elérjuk. Persze,
egyszeri préobalkozéassal ez csak a gya-
korlott szerelének sikerul.

Végul még egy figyelmeztetés: a te-
kercseket, s végzdédéseiket lehetéleg ne
bolygassuk, mert felcserélésik sok bajt
okozhat. A lendkerék magnes-koszoru
visszaszerelésekor pedig J6l huzzuk meg
a csavart, mert a laza szerelés az ék
sorozatos elnyir6dasat, esetleg a tengely
vagy a maéagnes megsérilését vonhatja
maga utan.



Hogyan tavolithatjuk
el a penészfoltot
a textiliakbaol ?

hérnem(ibél, textil-
Fanyagokbél kénezése

sei tavolithatjuk el
h&zilag a penészfolto-
kat. EgK ikénrudat meg-
gydltink, szitat helye-
zunk ra s erre tesszilk a
megneavesitett, penészes
ruhadarabot. Kezelés
utan a textiliat kioblit-
juk, majd szappannal
alaposan atmossuk.

Hazi sarolépor

étféle saroloport is
Klkészithet(]nk hazi-

ag. Durva surolo-
por: 2 rész amm&niék-
sz0da, 7 rész finom (szi-
talt) homok és 1 rész
képor 'keveréke. Finom
strolopor (kadak, ajtok
és festett bltorok tiszti-
tasadhoz): 5 rész ammo-
niakszoda, 2 rész szap-
panpor, 70 rész finoman
szitalt képor és 23 rész
habkdépor keveréke.

fiozsdafolt eltavolitasa
fehérnem fibél
nem tulsdgosan régi
rozsdafoltot a ko-
vetkez6 modon  ta-
volithatjuk el a fehér-
nem(ib6l. 100 rész bor-
késavat jol megporl-
tunk és 50 rész poritott
timsdéval elkeverliink.*Ez
a keverék jol zaré do-
bozban sokéaig eltartha-
t0. Ezzel a keverékkel a
megnedvesitett rozsda-
foltot beszérjuk, majd
g6z folé tartjuk. A rozs-
da oldoédasa hamarosan
bekovetkezik, ekkor a

textilidt b vizzel kidb-
litjuk, majd szappannal
atmossuk. A szines
anyagoknal el6szor vé-
gezziink probat, mert a
bork8sav old tobb fes-
tékfélét.
Kéncement

Csereptargyak zoman-
cozott targyak, fé-

mek Osszeer@sitésé-
re kéncementet hasznal-

Alkatrészb6l szo6-

rakozva 0Osszeallit-

hat mindenki ha-
zilag is egy

elektromos moz-
dony, vonat és sin
alkatrészek a

jatékbolthan
vasarolhatok.
Ugyanitt  kapha-
tok a fém-épiték
0sszes alkatrészei.

hatunk. Hazilag Is elké-
szithetjik: 15 rész ként
megolvasztunk, s ebben
4 rész grafitot, valamint
1 rész vasoxidvords fes-
téket elkeveriink, 6ssze-
keverés utan mar hasz-
nalhatjuk is a kénce-
mentet: az 0sszeerdsi-
tendé targyakat felme-
legitjuk, kapcsolodd ré-
szeiket az dmlesztett ke-
verékkel bekenjiik, Osz-
szeillesztjuk, majd hagy-
juk kihdlni 6ket.

Aluminium-mattirozas

luminiumtargyainkat

mattirozhatjuk, ha

hidegen révid id6re
mattiroz6 oldatba mart-
juk Oket. Mattirozé ol-
datot Ugy készithetiink,
hogy fél liter vizben 120
g ammoniakszodat, egy
masik fél liter vizben
pedig 60 g égetett me-
sset! oldunk fel. A toké-
letes oldddas, illetve el-
keseredés utan a két ol-
datot Osszeodntjik.

Hangyairtd keverék

paron sok kellemet-

lenséget okoznak a

hangyak. Hangyair-
t6 keveréket hazilag is
készithetlink: 100 rész
porcukorhoz 14 rész po-
ritott boraxot adunk. A
keveréket a hangyak ut-
jaba helyezziik.

(A felsorolt vegysze-
rek megvéasarolhaték a
103. sz. lllatszerboltban,
cime Bp. VIII. Jdozsef
krt 65.)



NGERALATTJARO MODELLT KESZITIK

hajomodellezé kony-
A/eek, folyéiratok rész-
tesen leirjak a leg-

kilonbéz6bb  hajotipu-
sok elkészitésének mod-
jat, a kozépkoii csala-
hajomodellektél a .mai
korszer(i tengerjarokig.
Tengeralattjar6-model-
lek épitésére azonban
legfeljebb néhéany alta-
lanos Gtmutatdst adnak.
Reméljuk tehéat, sokak-
nak szerziink 6romet az
aladbbi leirassal, egy gu-
mimotoros, meriil6képes
tengeralattjar6-modell
ismertetésével.
Tengeralattjaronk tor-
zsének elkészitésére két

lehet6ség kinalkozik:
egyetlen fatombbd6l fa-
ragjuk ki, vagy harom
hosszanti rétegh6l ra-

gasztjuk 0Ossze.

Csak a gyakorlott bar-
kacsoléknak ajanljuk az
els6 modszert. A munka
sorrendje a kdvetkezd.
El6szér is az 1. &bra
négyzetcentiméteres vo-
nalhéalézata alapjan, ere-
deti nagysagban Aatraj-

zoljuk a hajétest oldal-
nézetét és felilnézetét
egy tiszta papirlapra. A
két alakot gondosan Kki-
vagjuk, majd 7X7X51
cm-es fenydléc két lap-
jara ragasztjuk. Ezutan
az oldalnézeti rajz men-
tén elébb a fedélzethaj-
last, majd a fenékhajtast
flirészeljuk ki kanyarit6
flrésszel. A levald da-
rabokat megtisztitjuk a
sorjatél, és néhéany szeg-
gel ajbél a helyikre
erdsitjik. Most a felul-
nézeti rajz mentén kez-
dink dolgozni a figg6-
legesen tartott kanyarito
flirésszel, s amikor al
korvonalat végigflré-
szeltik, a nyers hajotest
egy darabban kivalik a
szétesd farészek kozal.

Ha a kdnnyebbik meg-
oldast valasztjuk, az 1
abrarol éatrajzoljuk egy
papirlapra az 1/a és két
példanyban az 1/b ala-
kot. Az els6t 1 cm-es, a
masik kett6t pedig 2
cm-es fenyddeszkara ra-

gasztjuk és lombfirész-
szel korilvagjuk. A ha-
rom réteget hidegenyv-
vel ragasztjuk ossze, de
vigyazzunk, hogy a jel-
z6vonalkdk pontosan ta-
lalkozzanak. Szaradas
utdn hozzalathatunk a
hajotest kifaragasahoz.
El6bb azonban az 1. &b-
ran lathaté ot idomszert
vagjuk ki kemény kar-
tonbdl vagy 1 mm-es ré-
teges lemezbdl. Ezek az
idomszerek egy-egy fél
szelvénykeresztmetszet
pontos korvonalara ké-
szilnek, s minthogy a
hajotest szimmetrikus, a
»eméasik félre-'-re nincs
is szikség. A hajotest
kifaragasat kozépen, a
3-as metszetvonalnal
kezdjuk. Amikor a 3.
idomszer mar pontosan
illeszkedik a hajétorzs-
nek erre a részére, a 2.
és a 4. szelvényen foly-
tatjuk a munkat. Végul
a szelvények kozotti fe-
lileteket finomszemcsés
tvegpapirral lecsiszol-
juk.



A kovetkez6 leenddnk
a »motor*« elkészitése.
A hajé orrdba 3 mm-es
lyukat farunk és kis réz-
csOvecskét (3) szoi"ltunk
bele, ez lesz a felitizo-
kar »csapadgya«. Most
egy 15 mm vastag és
105 mm hosszG drétc’a-
rab végére Kkis szemet
hajlitunk, s a méasik vé-
gét atdugjuk a csovecs-
kén. A csapagy tals6 ol-
dalarél vasgydr(t for-
rasztunk r4, ennek a
gumlImotor felhtGzasakor
vessziik majd hasznat.
A drotkar (4) tovabbi
darabjat az 1. 4bra sze-
rint hajlitjuk meg. igy a
felhtzékar éppen beleil-

leszkedik majd abba a
keskeny horonyba, ame-

lyet azért vésink ki a
hajé orran, hogy meg-
akadéalyozza a kar visz-
szaporgését, amikor a
gumifonatot megfeszi-
tettik.

Az elils6 és a héatsé
mélységi kormany <10 és
6), valamint az oldalkor-
many (5) alakja eléggé
bonyolult, ezért célsze-
r, ha el6bb eredeti mé-
retben papirmintakat
készitunk, s ezeket 0,3
mm vastag konzervba-
dogra ragasztva szabjuk
ki a korményokat. Az
elils6 mélységi  kor-
manylapb6l két darabot
csinalunk; a szaggatott
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vonal mentén 6sszehajt-
juk és 3 mm-es szegek-
kel erésitjuk 6ket kétfe-
16! a bajotérzshdz. osz-
szehajtas el6tt 15 mm
hosszi tengelycsapagyat
(7) szoritunk az oldal-
korméany kettds lemeze
kozé, egyelére csak
azért, hogy hely marad-
jon szamara (2/a abra).
Azutdn a hats6 mélységi
korméany két fél darab-
jat a szaggatott vonal
mentén egymaésra hajt-
jak, s néhany helyen
ponthegesztével  dssze-
erésitjik. Félkorivét ko-
zépen, a vonal mentén
kettévagjuk és a négy
szabad szarnyacskat a

2/b &bra szerint széthaj-
litjuk. Ezek is a ten-
gelycsapagyat fogjak
majd koézre, amikor a
két kormanyalnatrészt
egybeillesztjik (.2/c ab-
ra).

Most nekifoghatunk a
hajécsavar elkészitésé-
nek. Két paros szarnyat
az 1 abra alapjan vag-
juk ki 0,3 m-es badogle-

mezb6l. Tengelyét 5
mm  atmérdji dréotbol

szabjuk le, végét laposrn
kalapaljuk (8). Ezutéan
egy kb. 5 m-es falapbdl
négyzetes hasabot flré-
szelunk ki, megrajzoljuk
atloit és metszéspontja-
ba lyukat farunk. A fu-
ratba belecstsztatjuk a

csavartengelyt, és a két
szarnyacskat Ggy hajlit-
juk meg, hogy hozzészo-
ritva 6ket a tengelyhez,
lapjaik pontosan az at-
lékon &lljanak. Ebben a
helyzetben forrasztassal
rogzitjik a négy csavar-

lapot, majd mindegyi-
ket balfelé elcsavarjuk
aranyira, hogy kb. 30—
35 fokot zarjanak be az
alaplappal (2/d). A csa-
vartengelyre most mar
rdhdzhatjuk a tengely-
csapagyat (7), amelyet
azutan az oldalkor-

manyba (5) forrasztunk,

s a hétuls6 mélységi
kormanyt is d&sszefor-
rasztjuk az oldalkor-
ménnyal. A csavarten-

gely végére kupos fogé-
val kampét hajlitunk,
hogy ebbe akaszthassuk
majd a gumifonat végé-
be flizétt haromszog-
kapcsot. A korménybe-
rendezést végil Ugy erd-
sitjuk a helyére, hogy
lapos, hegyes bicskaval
két rést hasitunk a ten-
geralattjaré tatjaba. Ide
szoritjuk be az oldalkor-
many két kiélesitett ba-
dognyelvét; faréval at-
farjuk mindkett6t, s a
lyukba megfelel6 vas-
tagsadgu szogeket — rog-

zit6csapokat —  dtlink.

Kovetkez6 szamunk-
ban befejezzitk hajénk
épitését. G F






CSONAKUTKOZO GUMIKEREKEKBOL

Bkikbtétutajok, pontonok deszkainak éle kdnnyen

megsérti a melléjik all6 csénakok oldalat. Ezért

sokhelyiitt hasznalt autékilsodarabokkal boritjak be
a pontonok viz fel6li élét. Csakhogy e megoldéasnak is
van héatranya: a kemény autékiilsék nyomot hagynak
a cs6nak lakkozott feluletén. Célszer(ibb Utkozéket ké-
szithetiink, ha hasznalt, tomor gumikerekeket (targonca-
kerekeket) erdsitink fugg6legesen elhelyezett tengellyel
a kikotétutaj szélét alkoté deszkak kozé. E forgé gumi-

Allithaté kiko6té-
deszka
Dvéltozé magassagl vi-
zek mellett a kikdt6-

kerekek wugyanis
kozott fellletén.

AbnyékvetO horgaszashoz

cs6nakrél valé horgéaszast nyaron nap
kozben sokszor elviselhetetlenné teszi
a tlz6 nap. Viszonylag egyszer( ar-
nyékvet6t készithetiink a csénakra ,agy

négyzetméternyi vaszonbol, négy fug-
gonytarté cséb6l (radbol) és négy kis
rugébol. A csénakot csak annyira kell

atalakitanunk, hogy négy, a kdzepén Ki-
fart fablokkot kell szegelnink, vagy
csavaroznunk a borddkhoz. Ha tdbb borda
mellé csavarozunk Ilyen fablokkot, &r-
nyékveténket at Is helyezhetjuk, ha uagy
szlikséges.

?21/»

nem hagynak nyomot a csénak lak-

deszka vagy a horgasz-
allds magassagat Is valtoz-
tatni  kell. Legegyszer(b-
ben Ggy oldhatjuk meg ezt,
hogy két fiiggbleges colép-
be tobb lyukat farunk, s
az éppen megfelel6 furat-
ba helyezzik a pallét tarté
keresztrudat. A pall6 végét

biztositani Is kell a par-
ton, kilénben alacsony viz-
allasnal lecstszhat a ke-

resztradroél.

I1Abtamasz gyermekeknek

nem guruléuléses csénakok, ladikok
a labtdmasztd léceinek elhelyezését a
feln6ttekhez  méretezik. Emiatt a
gyermekek és a kisebb termetliek csak
kényelmetlenal evezhetnek. Rajzunk
alapjan néhany fillérb6l egészen egy-

szer(i. allithaté és az evezbépadra szerel-
het6 labtamaszt készithetiink.



a a horgaszbot zsin6r-
Hvezet()’je eltorik, meg-
sériil, s nincs kéznel
tartalék alkatrész, ugyes
zsInérvezet6t régténdzhe-
tink egy biztositotibdl Is

A TABORI AGYRA

okszor érkezik hivatlan
S és kellemetlen »vendég«

a tabori agyba: a rova-
rok koénnyen = felmdasznak
az Aagy labain. Mego6vhat-
juk nyugalmunkat, ha az
agy labaira DDT-vel be-
szort leukoplasztot vagy
ragasztés papirt er@sitink.
Ideiglenesen J6 a légyfogd-
papir is, DDT nélkil.

parnatoltelek

GUMIBOL
ényelmes, uha parnat
K készithetﬂnﬁ, ha egy
Oreg autébelsét kb. 1

cm-es csikokra vagunk,
majd megnedvesitjik és
éles késl husdaralon meg-
daréaljuk, s a gumlvagdalé-
kot zart parnahéjba tolt-
juk.

TABORI asztal

tdborban Is kellemesebb

asztalnal étkezni, mint

az arokparton, »06lbdl«.
Hasznos lesz hat, ha tabo-
rozas el6tt elkészitjuk ezt
az egyszerd Kkis asztalt,
amely koénnyen szallithato,!
kis helyen elfér. Csak ke-
vés anyag, s csak kevés
munka kell hozza.

Az asztalt 5 mm-es fale-
mezb6l vagy méas erfs“fa-
anyagbhol készitjuk. Ha fe-
ny6fabol csinaljuk, leg-
alabb  \j collos anyagot
hasznaljunk, kilénben asz-
talunk nem lesz elég szi-
lard. Az asztallap mérete
40 X 50 cm. A méretre Va-
gott lap éleit lecsiszoljuk,
sarkalt legombolyitjik. A
labakat az 1. 4bra szerint
vagjuk ki, méretik: 30X50
cm. A kozépnél valamivel
magasabban vagjuk be a
cstszonyilast. A bevagéas-
nak olyan vastagnak kell
lennie, mint a felhasznalt
faanyag. Ha a labak kif(-
részelésével elkészultink, a
2.14bra szerint lereszeljik
a labak fels6 végeit is.

Most szétnyitva a laba-
kat rajuk helyezzik az
asztallapot és kijeloljuk a
csuklopantok helyét. A
csuklopantokat felcsava-
rozzuk, s végul a 3. abra
szerint véajatot készitink
az asztallapra ott, ahol a
labakkal érintkezik, majd
a labakra Kkis Utkdz6 fém-
lapot szerelink, amely biz-
tositja asztalunk: stabilltd»
sat. Minthogy asztalunkat
a szabadban kivanjuk
hasznéalni, fessuk be viz-
és napall6 olajfestékkel.
Hasznélat utdn egy moz-
dulattal szétszedhetjik és
a darabokat egymasra téve
kis helyen tarolhatjuk.

Ugyanilyen mdédon  szé-
keket is készithetink, leg-
alabb \& collos fenyddesz-
kabol. Uléfeluletik nagy-
sdga ne haladja meg a
20 X 20 cm-t. igy biztos és
aranylag kényelmes 0l6-
alkalmatossaghoz jutunk.
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BARK/.CS
ELLIPSZISKORZO
ontos ellipszist rajzolni
P nemhogy a barkéacsnak,
de még a miszaki ra{'»
zolonak sem konny( fel-
adat. A most bemutatasra
kerlé ellipszisk6rzé azon-
ban valéban leegyszer(-

siti a munkat.

Széara oOreg osztokorzébol
készul, amelynek egyik
laba helyére kétaga villat
forrasztunk. E villanak az
a feladata, hogy a korzé
sikjat ~ fuggdblegesltse. A
szétnyitott agak sfkja pon-
tosan merdleges legyen a
kérzé labalnak sikjara. A
masik szarra konnyen csu-
sz6 rézhivelyt hdzunk. A
hivelyre forrasztjuk a tu-
lajdonképpeni kérzélabat,
amely lehet ceruza- vagy
tuslab. A csiszdlab a korzé
ferdén 4allé -egyhegylii- laba
koral elfordulva, a labak
szétnyitdsdnak  mértékétol
fuggdé alakd ellipszist —
pontosabban ellipszoidot —
rajzol. A ceruzaldb az agy-
hegy( lab korul forgatva
Ggy firja az ellipszist, hogy
kozben a csuszohively Ié-
1éi Jar.

AZ s tim sn om olvaséinak

ajanljuk:
SZENNYVIiZTISZTITO BE-

ES CSATORNAHALOZA-
KEZELESE ES KAR-

Nagy L. Dénes:
RENDEZESEK
TOK MUKODESE,
BANTARTASA
257 oldal, 160 abra,

Bachmann—Novak: EPULETSZ1GETELES

(Ipari Szakkdnyvtar.)

348 oldal, 315 abra, ara flizve 22,— Ft.
A konyv az épilletek Un. viz- és savszigete-
lését targyalja. Receptszer(ien irja le a ki-
16nb6z6 szigetelések készitését. Szigeteld,
kémives, burkolé szakmunkasoknak, mive-
zet6knek készilt els6sorban.

ara kotve 37— Ft.

Kappéter Ivan: TUDNIVALOK A MEZO-
GAZDASAGI EPITKEZESEKROL
213 oldal, 94 ébra, ara flizve 14— Ft.
Els6sorban gazdasagi épilletek: istallok,
6lak, gépszinek, tarolék, igazgatasi épiletek,
lakésok létesitéséhez ad hasznos tanacsokat.

Szeniczei Lajos: BESZELGESSUNK A FO-
GASKEREKEKROL
204 oldal, 112 &bra, ara flizve 14— Ft.
Ebben a kdényvben a szerzé és volt ndven-
dékei kozvetlen hangl beszélgetések soréan
elevenitik fel mindazt, amit a hengeres, a
kip-, a hipoid- és a csigahajtasokrol tudni
kell.

Gerszon—Nlkolajevszkij: TRANZISZTOROK
A RADIOTECHNIKABAN
(A Radidtechnika Konyvei 25.)
87 oldal, 62 abra, ara flizve 8,— Ft.

TRANZISZTOROK ALKALMAZASA
A »Raytheon”gyar kiadvanya. (A Radio6-
technika Kdényvei 26.)
116 oldal, 81 abra,

A cimbeli téméan kivil tdjékoztatdst ad a
nyomtatott dramkdrok technikajarol is.

ara flizve 11— Ft.

Beszerezheték az &llami kdnyvesboltokban.

Postai utanvételes szallitdisra megrendelheték

az Allami Kényvterjeszt6 Vallalatnal (Buda-

pest 4. Postafiok 144.). Egyéni vasarlék leg-

aldbb 50,— Ft értékl rendelésének szallitdsa
port6- és kdltségmentes.



GALVANIZALAS

Kisiskolaja

eltesszik: sokan elkészitették méar az
F el6z6 lapszamunkban leirt galvanizald

berendezést, s most varjak az Gtmu-
tatdst, hogyan kezdjenek hozzd az el6-
készitett targyak galvanizalasahoz.

VASTAGABB REZBETEG

Az el6z6 kozleménylnkben ismertetett
rézfurdé leheletvékony, nem kopasallo,
viszont kitliné villamos vezet§ réteget
hoz létre a targy felluletén, s ezen az
alaprétegen mar koénnyld a kell6 vas-
tagsagl rézbevonatot galvanizalassal Kki-
alakitani. Az ehhez szikséges réziurdd
Osszetétele a kovetkezd: 1 liter viz, 200 g
rézszulfat (rézgalic, CuSo<) és kb. 300 g
tomény kénsav (H.SO,). rézgalic-kris-
tdlyok gyorsabban feloldédnak, ha va-
szon zacsk6kba toltve akasztjuk be dket

a furdébe. igy a feloldédott rézgalic az
edény  fenekére sullyed; s tiszta viz
érintkezhet a még fel nem olddédott
anyaggal.

Pozitiv elektrédként hulladék vorosréz
lemezt, huzalt l6gatunk a medencébe, a
negativ pélus maga a bevonand6 targy.
Az elektrédokra bocsatott fesziltség 1-4
V, az aramer@sség pedig 05—2 A. A fir-
d6 legcélszerlibb homérséklete 16—20 C*
Az alacsony aramerdsség finomszemecsés,
tehéat Jobb "kotésl lerakoddast biztosit. A
targy barna elszinezédése arra  mutat,
ho%y az aramerdsség tulsagosan magas.
Ebben az esetben a lerakodas durva
szemcsézetl, a felvitt fémréteg gyakran
letoredezik.

Az éramer()’sség beallitdisa akkor he-
lyes, ha a folyadékban nincs észrevehe-
t6 gazfejlédés. Ha a fesziltséget és az
aramer@sséget jol allitottuk be. a fir-
débe meritett fargy rovid id6 elteltével
rézsasziniire szlnezédik. A bimbés alak-
zatl  rézlerak6déas tulsdgosan  magas
savtartalomra mutat; lehetoleg desztillalt
vizzel higitsuk fel a furd6t. A targyra
rak6dott rézréteg vastagsdga az aram-
slriségtél és a galvanizalds idGtartama-
tél fugg. Errél az 0Osszefuiggésrél tabla-
zatunk ad UOtmutatdst — csak a rézfir-
dére vonatkozdan.

Amint a tablazatbol lathato, rézfirdo-
vel egészen vastag rétegek is eldallitha-
tok. Minthog){ a vorosréz-anéd feloldd-
dik, elfogy, 1d6vel kiegészitésre szorul.
A kell6 rézvastagsadg elérése utan a
kész targyakat meleg vizzel alaposan le-
mossuk, megszaritjuk, majd puha ruha-
val, forgé rongykoronggal tikdérfényesre
csiszoljuk. igy a targy felilete aranyld
szin( lesz. s fénye megmarad, ha szin-
telen lakkban ~megmartjuk. Platinas

bro»zszint a kovetkezd eljarassal kapha-
tunk a réztargyak feluletén: 20 r réz-
nltritb6ol, 20 r cinkkloridbdl és 60 r viz-
b6l pasztat készitink, ezt a targy felu-
letére kenjuk, megszaritjuk, majd viz-
zel ledblitjuk és uajbol megszaritjuk. A
vas- és acéltargyakat alapos mechanikus
és vegyi tisztitds utdn kozvetlendl is be-
tehetjik a rézfurdébe. A nem fémes
anyagokat azonban el6bb eziustnltratol-
dattal vagy grafltozassal vezetévé kell
tenni. (Lasd az »Ezermester galvano-
plasztikdi mihelye« c. cikkinket 1858
oktéberi szamunkban.) Ezen a médon vi-
ragokat, leveleket és mianyagokat is
bevonhatunk vékony fémréteggel.

NIKKELEZES MERGEZO
VEGYSZEREK NELKUL

J6 rozsdadllé bevonatot nlkkelezéssel
készithetlink. Hanem a f{émnlkkel-andd
draga mulatsdg, a vele valé galvaniza-
lashoz szukséEes vegyszerek pedig mér-
gez6k, a legkisebb "elévigyazatlansag is

stlyos balesetet okozhat. Ezért most
olyan receptet ismertetink, amelynek
anyagai nem mérgezék, s a draga fém-
nikkel-an6d helyett pedig nikkel-sét,
nikkel-szulfatot hasznalunk. A fird6
Osszetétele a kovetkezd: 120 g krista-

lyos nikkel-szulfat, 25 g amménlumklorld,
2 g boérsav, | liter desztillalt viz. Ebbél
a furdéb6l nemcsak az alaposan meg-
tisztitott réz-, hanem a vas- és acéltar-
gyak fellletére is kicsapodik a nikkel, s
1 6ra alatt kb. I grammnyi rakédik ra-
juk négyzetdeciméterenként, ami  6—10
mikron vastagsagnak felel meF. A flrdé
hémérséklete 20—25C°, az alkalmazott fe-
sziltség 2—25 V. az aramer@sség pedig
0,6—1 legyen. 30—<0 percnél tovabb ne
tartsuk a targyat a nikkelfirdében, mert
a vastagabb réteg koénnyen lepattogzik.
Minthogy a furdé fémben, illetve fémso-
ban egyre szegényebb lesz, az elvont
nikkelt id6kézonként kevés nikkelkarbo-
nat (NICOi) hozzaadasaval célszerli po-
tolni. Hosszabb ?alvanizélés utdn a nik-
kellerak6das mellett kénsav Is képzddik.

Kisméretli galvanizalo medencét akva-
rium-edénybdl vagy laboratériumi edény-
bél készithetiink.
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Durva
villamos

el6cslszolas
kézifuréba

fogott drotkefével

rikorfényezés rongy-

korong,

helyett

ba-

ranyszérme darabka-
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val

A finomabb csiszo-
last ugyancsak gépe-
sithetjik. A drotkefe
helyére csiszolova-
szonnal boritott sik-
tarcsat tesziink

A savképz6dés olyan mértéket  Olthet,
hogy habzasadval meggatolhatja a toké-
letes munkat. Mindig annyi nikkelkar-
bonétot tegyiunk tehat a firdébe, ameny-
nyi megszlnteti a sav habzasat. Igy a
fird6 ismét tokéletes lesz. A targyat a
niklcelfurdoben is a negativ_p6lushoz kot-
juk, a pozitiv pélust” pedig 0Oreg zseb-
lampaelembdl kiszerelt és JolI megtiszti-
tott szénrdddal helyettesithetjiuk.

FELULETVEDO HORGANYZAS

Minthogy fehérfényli, a rozsdasodast
legjobban megakadalyoz6 kadmium-be-
vonatot a mérgez6 és csak kiutalasra
kaphaté vegyuletek miatt hazilag nem
készithetink, helyette a horganyzas re-
ceptjét kozoljuk: "200 g kristalyos cink-
szulfatot, 8 g natriumkloridot. 14 g bor-
savat, 14 g aluminiumszulfatot és 6
sarga dextrint 1 liter vizben feloldunk.
A kész furdét célszeri a legegyszeriibb
vegyi szliréssel megszlrni. A célszeri
hémérséklet 20—25 C°, a feszlltség 2,5—3
V, az éaramsiiriség pedig 1—3 A dini-
ként.

A CSISZOLASROJ_
ES A FENYEZESROL

A flurdéb6l kiemelt targy rendszerint
tompa fény({d. Finom csiszolassal tehet-
juk fényessé. Legegyszer(ibb, ha kézzel
dorzsolgetjik, de gépesithetjik is a mi-
veletet. Csiszologépet uUgy is rogtonoz-
hetink, hogy a cslszolékorongot egy
?yors fordulati amerikaner tokméanyéaba
ogjuk. De szerelhetjik a csiszolékoron-
got a koszorlgép kove helyére is. va%y
e%y villanymotor tengelyére. J6, ha
tobbféle csiszolékorongot csinalunk. Dur-
vabb csiszolashoz sik tarcsara fliclapot
erdsitiink, s feluletét hia kaolinnal vagy
enyves ragasztéoldattal kenjuk be, majd
amig ez nedves, kell6 szemcsézetd csi-
szoloport hintink ra (csiszoléport a héaz-

Rongykorongok készitése és gépi forgata-
suk néhany megoldasa ,

30-40
RONGYKORONG

<t>200-250
CSISZOLANDO TARGY

A RONGYKORONG -
BEFOGASA



tartasi boltokban kaphato).
ribb, ha csiszoléport vagy csiszolovasz-
nat ragasztunk kozvetlenll a fatdrcséara.
El6csiszolashoz 80—120, kéze es csiszo-
lashoz 200- 220, finomcsiszolas pedig
350-400 jelzesu e5|szolopap|rt illetve
Csiszoloport hasznéljunk. A legcélsze-
ribb  cslszol6gép-fordulatszdm  percen-
ként 1400—1800.

Finomcsiszolas utdn 15—70 mm vastag-
sagu filc- vagy rongykoronggal végezzik
a fényezést. Rongykorongot 2025 cm
atmérdjli kerek rongydarabokbdl hazi-
lag is készithetiink. A kivagott darabok
kézepén a tengely atméréjének megfe-
lel6 lyukat utink, osszeflizzik, majd
lazdn csigavonalban 0@sszevarrjuk  6ket.
A Kkils6 30—40 mm széles peremen mar
nincs varrds. A tengelyre hlzott és szé-
les alatéttarcsakkal osszeszoritott forgd
rongykorongot egy lécdarabba vert szeg-
féslivel felborzoljuk. Hasznalat el6tt
polirmasszaval kenjik be a rongykoron-
got. Polirmasszaként szitadlt hegyikréta-
val meghintett monténviaszt. padldviaszt,
esetleg faggyut hasznadlunk. Ha a térgy
mar elég fényes, a korongra, a targyra és
a kezinkre bécsi meszet hintiink, majd
a tér%yat tiszta rongykoronggal atporol—
juk melyedesekben esetleg megtapa-
d6é masszat benzinnel vagy petréleummal
moshatjuk ki.

Csiszolas kdzben mindi
juk a targyat a forgé koronghoz, ‘soha
ne az élével, mert a korong elkaphatja
és oOsszeroncsolhatja a keziinket. A ko-
rong mindig velink szemben forogjon,
s a targyat magunktol eltartva agy eresz-
szk rd a korongra, hogy - lassan le-
felé tolva — alul hagyja el a korongot.
Id6vel vastag masszareteg tapad majd a
csiszolékorongra. Kénnyen megtisztithat-
juk. ha forgas kozben egy fémflirészlap
élével kaparjuk. A flrészlap két végét
csavarjuk be ronggyal, a rongyot pedig
kdssiik at zsineggel.

Még egysze-

lapjaval nyom-

HASZNOS TANACSOK

Galvanizalas kdézben sem a targyat,
sem pedig az elektrodokat ne mozditsuk
el a helyukrél, mert az elektrolizis meg-
szakitasa foltot hagyhat a targyon. A
fémréteg rendszerint azért pattogzik le,
mert a targy zsiros volt. Durva zsirta-
lanitast petréleummal, benzinnel végez-
hetink. Utana bécsi meszes oldatban
mossuk le a targyat. Célravezetd az
elektromos zsirtalanitds is 8—io V fe-
szilltséggel 80 g lagks. 80
bonat és 1 liter viz keverékében. Mun-
kank eredménytelenségének a furdé
nem kell6 mérték( savassaga is oka
lehet. A tdlzott savassag fé jellemzdje a
gazfejlédés, ami a képzéddé buborékokrol
rogtén észrevehetd.

A vegyszereket felirattal ellatott, jol
zar6dé Uvegekben taroljuk. Ha netan
mérgez6 vegyiletekkel dolgozunk, gon-
doskodjunk a szell6zésrél is. Az ilyen
flrd6k kis mennyiségld g6zeének beleleg-
zését6l is tartézkodjunk.

A galvanizalashoz szikséges g&/sze—
reket Budapesten a VIII., Jozsef korat
65. szam alatti 103. sz. IIIatszerboItbaMn IA?—

natriumkar-

het beszerezni.

A szi;k;ﬁ-
Aram- 4 ges Ora
sirdség  mm-pan’ | mm vas
A dm’ 10 6ra alatt klglaknga-
sahoz
0,5 0,0664 151
1,00 0,133 75
1,50 0,199 50
2,00 0,267 37,5
2,50 0,332 30
3,00 0,339 25
3,50 0,466 21,5
4,00 *0,534 18,75
4,50 0,598 16,5
5,00 0,664 15



z 1958. évi marciusi—ap-
rilisi lapszamainkban
mar ismertettik egy
eplszkop elkészitését, de ez
a szerkezet meglehet6sen
bonyolult volt, sok laka-

1. 4bra

tosmunkat kivant a Kkivite-
lezése. Az aldbbiakban le-
irt episzképhoz nincs sziuk-
ség fémlemezre, szdgvasra,
s néhany otletes szerkezeti
Gjitds (a vetitéablak elhe-
lyezése és a szell6zési rend-
szer) révén a gyakorlatban

jobban hasznalhaté, minta
masik készulék, bér nem
vetekedhet a gyarilag el6-
allitott berendezésekkel.

FADOBOZ PUHAFABOL

Episzkdpunk dobozéanak
oldalait 1 cm-es puhafabdl
flrészeljik ki az 1. 4bran
megadott méretekre. Fel-
hasznalhatunk két, egymas-
ra szogeit 5 mm-es furnér-
lemezt is; ebben az esetben
azonban az oldallapok alsé
éleit bele kell ereszteniink
az alaplemezen kialakitott
lésekbe, hogy erés kotést
kapjunk. A szell6z6nyilo-
sok kb. 15—20 mm &atméré-
juek. Minthogy mindig
szabadon kell lennitk, az
alaplemezre négy db i cm

vastag sarokkockat szege-
link; e kockdk az egész
késziléket megemelik, igy
alulrol allandéan levegd

dramolhat az eplszk6ép bel-
sejébe. Az oldallapokat
lombflirésszel vagjuk ki,
fgy alakitjuk ki rajtuk a 15

mm hosszl, oldalt kinyul6
facsapokat is; ezek bizto-
sitjak, hogy a dobozra he-

lyezett feddlap alatt meg-
felel6 légrés marad; veti-
téskor itt tdvozhat el a me-
leg levegé. A lampafogla-
latoknak kb. 32 mm Aatmé-
r6ji nyilast vagunk a két
oldallap kozepén. A fogla-
latok felerdsitése egyszer(;
az 1 4abra oldalnézeti raj-
zan lathat6, hogy a szige-
telégydrd anyacsavarként
rogziti a foglalatot az ol-
dallemezhez. A kész doboz-
oldalakat még ne szegeljuk
Ossze, erre csak késGbb ke-
ril sor.



VETITOABLAK A DOBOZ-
FEDON

A doboz fedGlapjat szin-
tén 1 cm-es deszkabdl vag-

juk kt. Széleire kdrben 3
cm- es szegeIF/ szegellnk;
ez szegély megakada-

Iyozza a feny klszurédését
a doboz és a fedélap ko-
z0tti szell6z6réseken. A ve-
titéablak 12 X 12 cm-es
nyildsat pontosan a doboz-
fed6 kozepén vagjuk k|
Majd ugyanilyen nagysa

tveglapot illesztink bee
amelyet vékony 1écekb6l
készilt -ablakkerettel« ta-
masztunk alad. Ugyeljunk,
hogy az lveg a fed6lappal
egy szintbe kertljon, de
méii Jobb, ha egy Kkicsit
besullyesztjuk, és szdgek-
kel biztositjuk; igy nem es-

2. dbra

hét ki, ha a dobozfedd6t vé-
letlentl megforditjuk. A
szegeket egyébként ragasz-
tott paplrszegély is, helyet-

tesitheti (2. abra). Erdemes
felszerelni egy leszoritd-
lapot is, amelynek féleg

levelez6lapok vagy gyrott
tervrajzok vetitésekor ve-
hetjuk hasznat.

AZ OBJEKTIV és a
VETITOTUKOR
Episzk6punkba 6 cm at-

merOJu 20 cm gydjtotavol-
a meniszkusz = lencsét

éplt[]nk (kaphaté az Ura-
nia boltban, Bp. VII., Le-
nin_korat 9. Szama U—

3—60—200, ara 3350 Ft). Leg-
egyszer(ibben  kartonpapir-
ba foglalhatjuk: meérnoki
rajzlapb6l 12 cm széles, kb.
60 cm hossz( sdvot vagunk.

s a két hosszabbik oldal
szegélyét 1 cm szélesen be-
kenjuk ragasztoval. Ezutan
6 cm atmér6ji  hengerré
csavarjuk, vigyadzva, hogy
minden réteg pontosan az
el6z6 folé keriljon. Végul
a szabad szélét beragaszt-
juk és lezarjuk vele a bur-
kolatot. A ‘ragaszté széara-
désa utdn a tubusba helye-
zett lencsét rogzitenink is
kell. Ennek egyszer(i moéd-
ja, drothuzalbol a tubusé-
nal valamivel nagyobb at-
mérdji karikakat hajli-
tunk, s kétoldalrdél tgy szo-
r|tJuk 6ket a tubusba, hogy
a lencsét kijzrefogjék. De
kartonlappal is dolgozha-
tunk. 50 cm hosszli, 6 cm
széles (szélein enyves) pa-
Elrsavot csavarunk a tubus
elsejébe, majd miutdn a

ragasztds megszaradt, Ki-
hGzzuk és két gy(irdié vag-
juk. Ez a két kis henger
tartja azutdn a lencsét a
tubusban. Ne ragasszuk be
6ket, mert tisztitds célja-
bél olykor ki kell venniink
a lencsét. Az objektivfog-
lalat all6 darabjat, a 7 cm
hosszG hengert szintén pa-
pirb6l, hasonlé mdédon ké-
szithetjik ®wAlaphengeril,
amelyre a kartonsavot fel-
csavarjuk, a 12 cm hosszu,
mozg6tubus szolgalhat. Mi-
utan a gylrd elkészult, a

homloklapra helyezve ce-
ruzaval korulrajzoljuk, s a
kapott kort kivagjuk. Ez-

utan a nyilasba ragaszthat-
juk a papirhengert és be-
toljuk a mozg6 tubust
ezzel episzképunk objek-
tivje elkészult.

UTOLSO SIMITASOK

De még nem vetithetink.
Olyan, a feluletén foncso-
rozott siktikdrre is sziuksé-
gunk van, amelynek e.fust-
vagy aluminlumrétege ko6z-
vetlenul veri vissza a fényt.
A kozonséges tukor ugyan-
is rontja a vetitett kép
élességet, s erdsebb nag?/i—
tasnal kettés korvonalai
ad. Ilyen kulénleges tik-
rok, az Uréania boltban kap-
haték, kb. 50 forintos ar-
ban, de hazilag is készit-
heték -A tavcsd vildga« c.
koényv alapjan. A vasarolt
vagy sajat készitésl tukrot
hat kis szeggel ergsitjik a
tamasztdédeszka kozepére,
s most méar &sszeszegelhet-

juk a dobozoldalakat is.

Pillantas a készulék
belsejébe

A karos fényreilexek el-

kertilése végett a doboz
belsejét temperaval vagy
mattiakkal feketére fest-

juk. A két izzé csatlakoz6-
zsino6rjat az oldallapok nyi-
lasan at bevezetjuk a do-
bozba, itt a megfelel§ sza-
lakat Osszekotjik és a ko-
z0s vezetéket bujtatjuk ki
a hatlapon. Tungsram kryp-
ton izzokat hasznéaljunk,
de ne nagyobbakat 100
W attosnal, mert a nagyobb
wattszama izzék h(itésére
mar nem elegend6 a doboz-

ban keletkez6 leveg6aram-
lat, az izzok id§ el6tt
tonkremennek.
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VIZSZINTES: 2. Egyszerd

barkdacsmunkaval elkészit-
het6 — minden otthonban
szlikség lehet ra. 4. Nyari

tarak fontos kelléke; hazi-
lag is elkészithet6. 9. Szom-
szedbetik. 11. Termelési ag.
13. Az abesszin uralkoddé
egylk neve. 14. Kb. 91 ern-

l«. Légmozgés. 17. Kez-
detben 19. Ezen a méddon.
20. Helyhatarozd sz6. Sl
Gorég etl. S3. Azonos
hangzék. 24. A fej része.
27. Ujltdas, massalhangzdi.
28. Kiraly, olaszul. 29. Gaz-

dasag! épitmény. 30. Fej-
disz. 32. AHS. 34. Usd meg!
37. Ruhaja. 39. Csak ezt

EIIenszenves megvetett. 42.
ogy meg ne santuljon. 40.
th a férfinév. 43. ZO.

FUGGOLEGES: 1. Elekt-
rotechnikai ezermester-
készitmény. 3. Vissza: néi
név. 4. A krajcar rovidi-
tése volt. S. Angol kett6s-
betli. 6. Légi ragadozé. 7.
Cukorkaaru. 8. T(izbe dob.
10. Vizi éallat, 12. Ag, né-
metul. 15, Régi spanyol
ezistpénz. 18. Ez a kony-
vesallvany. 22. Szigetlako

nép. 25. Van-e rd& maod? 2€

HOVA VALO ?

Taldljuk ki, hogy a ké-
pen lathat6 alkatrészek
otthonunknak milyen ké-
szilékeibe, berendezéseibe

valok.

Haéziallat. 27. Azonos bet(k.
31.  Névelbvel: Istanbul
egyik varosrésze. 33. Cér-

nadarab. 35 Kémiai anyatg.
38. Voros fém. 38 Német
szamnév. 41. Alléviz. 42. £n,
olaszul.

JUNIUSI REJTVENYEINK
MEGFEJTESELI:

Keresztrejtvény: Cirok-

szar. Szigetel6. “Zuhanyozo.
Viragallvany. Kaputelefon.
Gyermekkocsi.

Kérdéseink: 1. Ahhoz,
hogy a légy repiljon, maga
alda kell hajtania a levegot,
amely pedig — béar igen kis
mértékben — nyomast gya-
korol a mérlegkarra. Ez a
kis nyoméas Is elegendd
arra. hogy a mérleg egyen-
stlya megszinjon.

2. Az eset
tett. A villam aramot indu-
kalt az olléban, a keletke-
zett &ram pedlg magneses
hatdsaval igyekezett akada-
lyozni a kelt6 okot (az
dramer6 valtozasat a vil-
lamban). Ez a méagneses eré

kénnyen lehetett akkora,
hogy  messzire dobta az
ollét.

. E HAVI
KONYVJUTALMAINK
Bé&d! Kéalman. Séarvar:

Krikus Istvan, Budapest;
Madarasz Teréz. Turkeve;
Szende Ferenc. Pécs; Ko-
véacs Jozsef, Budapest Lu-

kacsi Otté, Budapest.

megtortenhe—

Bekildendé a 2. és 4. viz-
szintes, valamint az L flg-
g6leges sor megfejtése,
-REJTVENY«  megjelolés-
sel, 1959. augusztus 1-lg,
szerkesztéségink elmére.

mm& m ,

1959. jualius
111 évfolyam, 7. szam
Felelés szerkesztd:
Varhelyi Tamas
Felel6s kiad6: Toth Laszlé
Szerkesztéség: Bp. V., Na-
dor u. 15. Tel.: 111—050.
Kiado6hivatal: Bp. VIII., Bla-
ha L. téri—3. Tel.: 343—100.
Megjelenik havonta egyszer
Egy szam ara 2— Ft
El6fizetési dij: %yedevre
6,—Ft, félévre Ia— t, egész
évre 24— F

Terjeszti: a Magyar
El6fizethetdé a Posta
ponti Hirlapirédénal (Bp.
V., Jozsef nédor tér 1)
Csekkszdmlaszam: egyéni:
61253, kozileti: «1066 (vagy
atutalas a MNB 47, si.
folyészamlajara)
Kilfoldi el6fizetéseket fel-
vesz a Kultira Koényv- és
Hirlap Kiulkereskedelmi
Vallalat, Bp. VI., Népkdz-
tdrsasag u(tja 21

2-592428 Athenaeum
(F. v. Soproni Béla)

Posta.
Koz-



tdboro-

zasra érdemes elkészi-

teni a rajzon lathato
6sszéhajthato, haromlaba
szabadtéri féz6allvanyt. A
harom 1ab azért el6nyds,
mert igy allvanyunk egye-
netlen talajon is biztonsa-
gosan felallithaté. Hazilag
sem nehéz az elkészitése;
néhany 45 X 12 mm-es
kalyhacsavar  (vagy sze-
gecs), némi keritésfonat,
huzal és 3 X 18 mm-es la-
posvas kell hozza, ez utéb-
bit satuban, kalapaccsal hi-
degen alakitjuk a kivant
formara.

osszabb tdrara,

Tabori

a .hujUtasat, elveszitjik a
labak felerdsitéséhez szik-
séges furatokat, s a keret
fels6 élébe néhany apro
lyukat Is farunk, lde kot-
juk majd huzallal a meg-
felel6 nagysagu droétkeri-
tésfonatot. A keretlaposvas
két végét atlapolassal és
csavarozassal erdsitjuk &sz-
sze, de Ugy Is &sszekOthet-

szegecseljuk 6ket.
csak szegecseléssel
juk a kerethez a harom
kereszttartot s, el6z6én
mindkét votukét kb. 18 mm
hosszisagban lehajlltjuk.

Most mar elkészithetjik
a labakat Is, kifaurjuk a
felerésitésikhdz  sziikséges
lyukakat Is, majd Ideigle-
nesen Osszedllitjuk a szer-
kezetet, s kikisérletezzik,
hova kell kertlnitk az ut-
koz6 szegecseknek. Ez
egyébként attél Is fugg,
milyen alakra hajlitjuk a
labakat. Amikor  végleg
Osszeallitjuk a szerkezetet,

Ugyan-
ergsit-

A felsé keret elkészitésé- juk Gket, hogy belulr6l t6gyiink alatétkarikakat a
hez kb. 1,8 m hosszisdgu kis laposvasdarabot helye- labak és a keret Kkozé,
laposvasdarabra van szik- zink melléjik, s e kot6- hogy koénnyedén mozogja-
ség. Miel6tt megkezdenénk elemhez csavarozzuk vagy nak.
DROTKERITES FONAT I I/HL,
FORO/SPOW
wc © limm-RE A VEGErdi y PJ
|UTKOZOsZ¢
; KETGs o fe
HORONYAZ UTKOZO-  u5x12
SZEGECSNEK ~NE S
CSAVAR VAGY
SZEGECS ~ UTK0z0 teUi’5X25

3xt8mm-ES LAPOSVASBOL SZEGECS
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acs

onkioldé
ébreszt66rabdl

fotoamatér  mindig
Amésokat fényképez,

dnmagéara vajmi ke-
vésszer forditja a fény-
képezbgép lencséjét,
mert nincs, aki exponal-
jon helyette. A csoport-

képekbdl is legtébbszor
kimarad — ha nincsen
onkioldéja. Minthogy a
legtébb 6nkiold6 megle-
het6sen  drdga, ezért
most olyan szerkezetet
mutatunk be, amelyet

barki hazilag is elkészit-
het —* egy ébresztéora
segitségével. Az o6rat 4
mm-es réteges lemezre
erdsitjik, s a lemez sar-
kan akkora nyilast va-
gunk, hogy atdughassuk
rajta az éallvanycsavart,

amelyre azutdn a fény-
képezégépet 'csavarjuk

fel. A gorg6t fabol fa-
ragjuk, s hajlitott drét-
tengelyét csak azutan
erésitjuk a falemezbe,
miutan a gép mar a he-
lyén van, Az éracsengé
felhizé kilincsét6l erds
zsindrt vezetiink a gor-
gén at a (kioldégomhig.
A zsinért lazara hagy-
juk, hogy a csengé fel-
hazé kilincse csak az
utols6 fordulatnal expo-
naljon, ami a cseng6
meginditasatél szamitva
kb, 30 mp mulva kovet-
kezik be (1. kép).

Elességvizsgald

lemezes gépre

lemezes fényképez6-

gépek homélyos uve-

gén nehéz élesre al-
litani a képet, kiléno-
250

* Fotobarkéacs *

Fotobarkacs

sen akkor, ha semmifé-
le arnyékolé sincs kéz-
nél. Néhany kartonlap-

b6l és egy fekete va-
szondarabbdl célszerl
szerkezetet készithetink
hazilag is, s ezzel telje-
sen sotétben, a kép bar-
melyik részletét kina-
gyitva ellenérizhetjik a

kivant élességet. A ha-
rom téglalapot vastag
kartonbél vagy 1 mm-es
réteges lemezbd6l vagjuk
ki. dsszeragasztdsukkor
tgyeljunk arra, hogy a
két szélsé lap kozrefog-

ja és rogzitse a nagyito-
lencsét és a vaszonnégy-
zetet. A vaszondarab
visszahajtott széleit var-
rogéppel levarrjuk, a
résbe pedig gumiszalat
flzink (2. kép).

Vemdélhetelaz allvany

sima padlén, csu-

sz6s talajon nehéz

felallitani a fényké-
pez6gép allvanyat. De
kénnyen segithetiink a
bajon: egy kozepén Kki-
fart fahengerbe harom
egyenlé hosszl zsinoért
flizink. Egyik végilket
csomoéba kotjik, masik
végikre pedig egy-egy

karikat erdsitink. Ha a
karikdkat a harom lab
végébe akasztjuk, a zsi-

nérok rogzitik a laba-
kat, nem csuszhatnak
szét. Egy dugobval még
azt is szabalyozhatjuk,
milyen tavol é&lljanak
egymaéastél a labvégek
(3. kép).

* Fotobarkécs
Arnyékvetd
a fényképezbégépre
napsiitéses idében
A val6 fényképezéshez
elengedhetetlen az

arnyékvets. Arnyékvet6t

szamtalan véltozatban
készithetink magunk-
nak a legkiléonb6zébb
anyagokbél, ha tudjuk,
hogyan kell megtervez-
ni. Kiteritett paldastja-
nak rajzat a 4. abran

latjuk. A betlik jelenté-
se: a = a negativ kép-
nagysaga, b = az objek-
tivfoglalat atméréje, /
= az objektiv fokusz-
tavolséaga.

Deritélap
az aktataskaban

erds
portré-
készitunk,
a mélyen Aarnyékos ré-
szeket feltétlentl deri-
teni™ kell. Egy hordozha-
t6, nagyméretlid derit6-
lapnak tehat mindig
hasznat vehetjik, érde-
mes elkészitenink. Hat
téglalapot  vagunk ki
vastag dobozkartonbol
vagy 0,8 mm-es réteges
lemezb6l.  SzigetelGsza-
laggal, erés ragasztopa-
pirral, esetleg enyvezett
véaszoncsikkal erd@sitjiuk
egymashoz 6ket. Mere-
vitéséhez két olyan ru-
hacsipeszt  hasznalunk,
amelyeknek végébe el6-
z6én rovid béadogcsiko-
kat szogelink. Tukréz6
feliletnek fehér kréta-
papirt vagy sztaniolt ra-
gasztunk a deritélapra
(5. kép).

a szabadban,
napsiitésben
felvételt

*
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GURULO KONYVESPOLC

asznos butordarab lehet minden lakasban e
modem gurulé kényvespolc, amelyen helyet
szorithatunk a sokat forgatott kdnyveknek,

folyoiratoknak, Ujsagoknak, s igy az egész kézi-
konyvtarat a legkényelmesebb Ul6hely kozelébe
hazhatjuk. Sét, buatordarabunk feddlapjat tala-
lasra Is hasznalhatjuk, ha a szikség Ugy kivanja.

Az eg&/es alkatrészeket 18 mm-es faanyagbdl

készitg'u . A talaléasztalkerekek ten%elyét ke-
ményfa blokkokba hajtjuk, e blokkokat azutan
csavarozassal ergsitjik a helylikre. Az oldalla-
pokhoz csatlakozé csapok helyét L-alakd Kke-
ményfa vezetdsablonnal furjuk ki a rajzon lat-
haté" mddon.

FUROSABLOM
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